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ULMA CONSTRUCTION

MIEDZYNARODOWE DOSWIADCZENIE

Stoi za nami 55-letnia tradycja w obszarze bu-
downictwa. Przez ten czas stalismy sie jednym
z czotowych producentéw systemow deskowan
i rusztowan na Swiecie. JesteSmy zawsze tam,
gdzie inwestycje potrzebuja doswiadczenia,
rzetelnosci i wysokiej jakosci. Gléwna siedziba
naszej firmy i jeden z najwiekszych zaktadéw
produkcyjnych tej branzy w Europie miesci sie
w Ofati na pétnocy Hiszpanii. JesteSmy obecni
na pieciu kontynentach, w krajach rozwijajacych
sie oraz tam, gdzie mysl techniczna stoi na
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wysokim poziomie. Niemcy, Francja, Portugalia,
Czechy, Stowacja, Wiochy, Rumunia, Litwa, totwa,
Ukraina, Kazachstan, Chiny, Singapur, Indie, Zjed-
noczone Emiraty Arabskie, Stany Zjednoczone,
Argentyna, Brazylia, Chile, Meksyk i Peru —w tych
krajach ULMA Construction posiada swoje biura
techniczne i handlowe.

ULMA Construccion Polska S.A. — polski oddziat
firmy, prowadzi dziatalnos¢ w 11 filiach roz-
mieszczonych na terenie catego kraju.
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SPRAWNA LOGISTYKA

Baza logistyczna ULMA Construccion Polska S.A. skiada sie
z czterech nowoczesnych Centréw Logistycznych zlokalizowanych
w Koszajcu k. Warszawy, Poznaniu, Jaworznie i Gdansku. Kazde
z nich z powodzeniem realizuje kompleksowy zakres ustug.
Nasze magazyny dysponuja sprzetem, ktéry mozemy dostarczy¢
w dowolny zakatek kraju. W warsztatach dokonujemy
niezbednych remontéw deskowan i rusztowan, realizujemy
skomplikowane pierwomontaze oraz wykonujemy indywidu-
alne konstrukcje, odpowiadajac tym samym na potrzeby
naszych Klientow.

CENTRUM LOGISTYCZNE
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Deskowanie ramowe ORMA

Deskowanie ramowe NEVI

Deskowanie ramowe PRIMO

Deskowanie ramowe COMAIN
Deskowanie radialne BIRA

Deskowanie do stupéw prostokatnych F4
Deskowanie do stupéw okragtych TUBUS
Kozty oporowe EUC - UCAB

Kozty oporowe SMK

Deskowanie uniwersalne ENKOFORM VMK

DESKOWANIA ! g
WZNOSZACE _ e
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System samowznoszacy ATR

System samowznoszacy RKS

Konsola wznoszaca BMK

Konsola wznoszaca CR-250

Hydrauliczne ostony przeciwwiatrowe HWS
Podesty robocze BF-170

»

X

W

NI XV XU

Deskowanie dzwigarkowe ENKOFLEX
Deskowanie panelowe CC-4

Stoliki VR

Deskowanie modutowe ONADEK

), DESKOWANIA
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SYSTEMY
INZYNIERY)NE

PODPORY
| WIEZE

Deskowanie uniwersalne DSD 12/20

Deskowanie uniwersalne ENKOFORM HMK

Blachownice TAC-1200

Kratownice MK

Deskowania do metody nasuwania podtuznego

Wozki CVS do metody nawisowej

Wozki do realizacji ustrojow nosnych obiektdw zespolonych

Podpory stropowe EP
Podpory stropowe SP
Podpory stropowe F-600
Podpory wysokonosne S-40
Podpory i wieze ALUPROP
Podpory i wieze MK

Wieze BRIO

Wieze Mills

Wieze T-60

Wieze T-500

Rusztowanie fasadowe DORPA
Rusztowanie modutowe BRIO
Schodnia BRIO



OBIEKT 21 W CIAGU DROGI EKSPRESOWE] S7

SKOMIELNA BIALA

LOKALIZACJA:
S7 LUBIEN - RABKA ZDROJ, SKOMIELNA BIALA

INWESTOR:
GDDKIA

GENERALNY WYKONAWCA:
SALINI IMPREGILO

PODWYKONAWCA:
PORR POLSKA INFRASTRUCTURE SA.

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D GRUDNIA 2016 R. DO CZERWCA 2019 R,

ZASTOSOWANE .
SYSTEMY DESKOWAN:

SAMOWZNOSZACE ATR, UNIWERSALNE ENKOFORM VMK,
KONSOLE BMK, KRATOWNICE MK, KOZLY OPOROWE EUC

TSN

Obiekt 21 powstaje w ciagu drogi S-7 na odcinku Lubier — Rabka
Zdréj w miejscowosci Skomielna Biata. Ustréj nosny wiaduktu zostat
zaprojektowany jako dwunastoprzestowa belka ciagta o przekro-
ju skrzynkowym. Dtugo$¢ teoretyczna obiektu wynosi 992 m. Do
podparcia plyty zaprojektowano dwa rodzaje filaréw. Przesta o statej
wysokosci przekroju oparto na filarach o przekrojach prostokatnych
z zaokraglonymi krotszymi bokami. Najdtuzsze przesta o rozpieto-
Sciach teoretycznych 90 oraz 120 m i zmiennej wysokosci od 3,50
do 6,70 m zostaty oparte na filarach w ksztalcie litery . Wysokos¢
najwyzszego filara bez ustroju nosnego wynosi 43 m.

Realizacja filarow w ksztatcie litery Y zostata podzielona na trzy gtow-
ne etapy. Pierwszy obejmowat wykonanie trzonu, drugi — podstawe
gtowicy filara, a trzeci — jego ramion. Trzony o prostokatnych przekro-
jach skrzynkowych wykonano za pomoca deskowania uniwersalnego
VMK ustawionego na konsolach BMK. System pozwolit na sprawne
wykonanie etapu w taktach o wysokosci do 4,56 m. Podczas realiza-
i podstawy gtowicy wykorzystano réwniez konsole BMK oraz kozty
oporowe EUC. Uktad konsol i koztéw postuzyt do oparcia tukowatego
deskowania Sciennego o wysokosci 6,40 m. Ramiona filara zrealizo-
wano przy uzyciu systemu samowznoszacego ATR. W celu wykonania
pochylonych elementéw zostat zaprojektowany specjalny wspornik,
o wymaganym pochyleniu. Konstrukcja deskowania samowznosza-
cego bazowata na uktadzie kratownic MK oraz pojedynczym zestawie
sitownikéw, zlokalizowanych na zewnetrznych stronach ramion filara.
Krzywizny trzonu wykonano za pomoca deskowania radialnego do
matych promieni, a poszerzenie w drugim etapie przy uzyciu desko-
wania uniwersalnego VMK z indywidualnymi wybitkami.

Skrzynka ustroju nosnego w przestach 1-6 oraz 10-13 wykonywana jest
na bazie systemu MK oraz ENKOFORM HMK, natomiast do wykonania
plyty jezdnej ustroju uzyto systemu stropowego ENKOFLEX. W prze-
sfach 1-6 pierwszy raz w Polsce ULMA zastosowata przejezdne desko-
wanie skrzydetek. Deskowanie zostaje odspojone przy uzyciu specjalne-
go $lizgu, a nastepnie za pomoca rolek wspornikowych przetaczane na
drugi etap ptyty. Na budowe dostarczono tzw. podtoge wyprzedzajaca
— dodatkowy komplet deskowania dolnej ptyty skrzynki ustroju.



OBIEKT 22 W CIAGU DROGI EKSPRESOWE] S7

LOKALIZACJA:
S7 LUBIEN - RABKA ZDRO)], SKOMIELNA BIALA

INWESTOR:
GDDKIA

GENERALNY WYKONAWCA:
SALINIIMPREGILO

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D WRZESNIA 2017 R. DO WRZESNIA 2018 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:
UNIWERSALNE ENKOFORM HMK

\Y/ULMA

Obiekt 22 powstat w ramach nowo budowanej Zakopianki na od-
cinku Lubien — Rabka Zdroj i byt realizowany za pomoca metody
odcinkowego nasuwania podtuznego. Obiekt zostat zaprojekto-
wany jako dwunitkowy most siedmioprzestowy o dtugosci 285 m
i maksymalnej rozpietosci przesta 44 m. Ustréj nosny zostat podzie-
lony na 13 segmentdw o diugosci 22 m kazdy. Obiekt zostat oparty
na 8 podporach o wysokosciach od 4 do 25 m. Realizacja kazdego
segmentu zostata podzielona na trzy etapy. W pierwszym wyko-
nywana byta ptyta denna oraz srodniki skrzyni, w drugim — ptyta
jezdna. Trzeci etap obejmowat betonowanie poprzecznic.

Niezwykle uniwersalny system MK doskonale sprawdzit sie do
zaprojektowania formy szalunkowej o dtugosci 24 m. Do budo-
wy formy wykorzystano nowatorskie rozwigzanie umozliwiajace
jednoczesne rozszalowanie ptyty dennej oraz srodnikow ze skrzy-
detkami. Zastosowanie gtowic rozformowujacych na belkach sliz-
gowych umozliwiato odsuwanie deskowania srodnikow ze skrzy-
detkami w czasie opuszczania podfogi ustawionej na sitownikach.
Zastosowane rozwiazanie pozwalato na rozformowywanie formy
w czasie krotszym niz 30 minut, a ponowne ustawienie i zniwe-
lowanie deskowania zajmowato niecate 3 godziny. Deskowanie
czesci srodkowej zaprojektowano w formie przejezdnej szuflady.
Deskowanie uniwersalne HMK oparto na wspornikach rolkowych,
umozliwiajacych swobodne przemieszczenie szalunku na wykona-
na czes¢ ustroju. Filary mostowe realizowano w taktach o wysoko-

$ciach od 5,5 m do 8 m przy wykorzystaniu systemu konsol BMK.




OBIEKT MS-4AB W CIAGU DROGI EKSPRESOWE]) S3

CIGACICe

LOKALIZACJA:
CIGACICE

INWESTOR:
CDDKIA

GENERALNY WYKONAWCA:
STRABAG SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:

OD LISTOPADA 2015 R. DO MAJA 2017 R.
OD STYCZNIA 2018 R. DO WRZESNIA 2019 R.

ZASTOSOWANE 3
SYSTEMY DESKOWAN:

WIEZE T-60, PODPORY ALUPROP, RAMOWE ORMA,
RYGLE MK, WOZKI CVS

TSN

Obiekt MS-4AB to dwunitkowy most przez rzeke Odre w ciggu dro-
gi ekspresowej S3 w Cigacicach. Firma ULMA dostarczata komplek-
sowe rozwiazania z zakresu deskowan podczas realizacji zaréwno
pierwszej nitki w 2016 roku, jak i drugiej realizowanej od 2018 roku.

Obiekt zaprojektowano jako konstrukcje z betonu sprezonego
o przekroju skrzynkowym jednokomorowym ze $cianami ukosnymi.
Przesto nurtowe oraz przesta sgsiadujace wykonywane byty w tech-
nologii nawisowej, natomiast do realizacji przeset znajdujacych sie
nad gruntem wykorzystano metode nasuwania podtuznego.

Segment startowy posiadat dtugos¢ 11 m. Jego deskowanie wyko-
nane zostato na podparciu z wiez T-60 oraz podpoér ALUPROP o wy-
sokosci 9,5 m. Na podporach wykonano ruszt z rygli MK, do ktérego
mocowano prefabrykowane uprzednio blaty formujace ptyte denna.
Panele formujace ukosne sciany zostaly wyparte za pomoca pod-
por pionujacych E oraz ORMA. Wyposazono je w petny system BHP.
Deskowanie ptyty jezdnej réwniez zostato wykonane w formie rusz-
tu z rygli MK i belek VM obitego sklejka i podparte na wiezach T-60.

Do segmentu startowego dotgczane byty kolejne segmenty o sta-
tej dtugosci 4,45 m. Podczas ich budowy doskonale sprawdzity sie
4 woézki formowania nawisowego CVS. Betonowanie odbywato

sie symetrycznie po obu stronach podpory.




OBIEKT MS-30.1 W CIAGU DROGI EKSPRESOWE] S7

LOKALIZAC)A:

S7 MILOMLYN - OLSZTYNEK, PODODCINEK C2
RYCHNOWO - OLSZTYNEK

INWESTOR:
CDDKIA

GENERALNY WYKONAWCA:
STRABAG SP.Z 0.0,

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D STYCZNIA 2016 R, DO CZERWCA 2017 R

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:
T-60, ALUPROP, CVS, RYGLE DSD, BELKI VM

Obiekt MS-30.1 realizowany jest w ramach budowy drogi eks-

presowej S7 na pododcinku C2 (Rychnowo — Olsztynek). Ma on
zapewnic¢ przeprowadzenie dwujezdniowej drogi ponad doling
Drwecy. Most zaprojektowano jako tréjprzestowy z betonu spre-
zonego. Z uwagi na 100-metrowa rozpietos¢ przeset nurtowych
zdecydowano sie na zastosowanie metody wspornikowe;.

Deskowanie ptyty dolnej segmentu startowego wykonane zostato
na 53 wiezach T-60, o maksymalnej wysokosci ok. 9 m, posado-
wionych na ptytach drogowych. Kazda z wiez zwienczona zostata
gtowicami, na ktérych oparte zostaty rygle DSD i belki VM poszyte
sklejka. Deskowanie scian zostato wykonane z paneli prefabrykowa-
nych na podtozu. Szalunek wspornikéw takze wykonany zostat na
wiezach T-60 zakotwionych do wykonanych uprzednio $cian. Nato-
miast ptyta stropowa dzwigara zostata podparta od wewnatrz na
podporach ALUPROP.

Na wykonanych segmentach startowych zainstalowane zostaty woz-
ki CVS. Postuzyty one do wykonania segmentow ustroju no$nego
o dtugosci 4,025 m i 5,030 m. Docelowo przy budowie dwaéch nitek
obiektu pracowato jednoczesnie 8 wozkéw CVS.



OBIEKT MG04 W CIAGU POLUDNIOWE] OBWODNICY WARSZAWY

WARSZAWA

LOKALIZACJA:
WARSZAWA

INWESTOR:
GDDKIA

GENERALNY WYKONAWCA:

GP MOSTY: GULERMAK AGIR SANAY|
INSAAT VE TAAHHUT AS.

ORAZ PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWY
DROG | MOSTOW SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
ODLIPCA 2017 R,

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

UNIWERSALNE ENKOFORM HMK, UNIWERSALNE DSD,
STROPOWE CC-4, WIEZE T-60/MK

TSN

Potudniowa Obwodnica Warszawy to czesc¢ trasy S2 biegnaca od
wezta Putawska do wezta Lubelska. Budowa jest podzielona na
3 zadania: zadanie A od wezta Putawska do wezta Przyczotkowa,
zadanie B do wezta Wat Miedzeszynski oraz zadanie C do wezta
Lubelska. Zadanie B, o dtugosci ok. 6,5 km, stanowi fragment
drogi ekspresowej, w ciggu ktérej wykonywany jest most przez
Wiste. Bedzie sie on sktadat z czterech paséw ruchu, ponadto
po obu stronach powstanie Sciezka pieszo-rowerowa. Most
z kolei zostat podzielony na trzy niezalezne konstrukcyjne obiek-
ty: MGO04-01 potozony od strony Wilanowa, most gtowny MG04-02
oraz MG04-03 po stronie dzielnicy Wawer.

Realizacja obiektu MGO04-01 zostata podzielona na dwa etapy.
Pierwszy obejmowat wykonanie podtogi, srodnikdw oraz czesci
srodkowej skrzyni metoda nasuwania podtuznego. Do budowy
stanowiska nasuwania podtuznego wykorzystano elementy sy-
stemu MK. Rozformowywanie wykonanego segmentu odbywato
sie za pomoca systemu mechanicznego.

e e e e o ST TP | g 23 Pis e
= 2 . et

W drugim etapie zrealizowano wsporniki zewnetrzne skrzyni,
wyparte za pomoca prefabrykowanych zastrzatow. Do realizacji

% tego zadania postuzyt wézek przejezdny MK. Konstrukcja desko-
wania bazowata na kratownicach MK, do ktérych podwieszono
deskowanie poziome wspornikéw wyposazone w podesty robo-
cze wykonane z rusztowania BRIO. 13-metrowy wdzek postuzyt
do wykonywania segmentéw o dtugosci 11,5 m. Konstrukcje de-
skowania wyposazono w 3 uktady hydrauliczne obstugiwane za
pomoca jednej pompy hydraulicznej.

10



OBIEKT WGP0O8 W CIAGU DROGI RACIBORZ - PSZCZYNA

LOKALIZACJA:
RYBNIK

INWESTOR:
URZAD MIASTA RYBNIK

GENERALNY WYKONAWCA:
PUT INTERCOR SP.Z 0.0,

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D CZERWCA 2018 R. DO LIPCA 2019 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:
UNIWERSALNE ENKOFORM HMK, KONSOLE BMK

\Y/ULMA

W ramach budowy drogi regionalnej z Raciborza do Pszczyny
w Rybniku zostat zrealizowany wiadukt dwunitkowy o dtugosci
412 m. Ustroj nosny obiektu posiada przekréj skrzynkowy o zmien-
nej wysokosci od 2,60 m w czesci srodkowej do 3,13 m w cze-
dciach skrajnych. Ptyta zostata zaprojektowana jako belka 10-prze-
stowa o dtugosciach przeset od 38 do 44 m. Obiekt charakteryzuje
sie znacznym pochyleniem poprzecznym wynoszacym 3,5% oraz
ustrojem nosnym wykonanym w tuku.

tukowaty charakter ptyty jezdnej wymusit dopasowanie przez
firme ULMA stanowiska do nasuwania do pochylonych podtuz-
nie belek slizgowych. Stanowisko do nasuwania, tzw. wytwor-
nia, zostata zaprojektowana pod katem 6°. W formie o dtugosci
23 m segmenty wykonywane byty dwuetapowo. W pierwszym
etapie wykonano ptyte denna oraz srodniki, w drugim ptyte jezdna
ustroju nosnego. Pomimo koniecznosci dostosowania konstrukgji
stanowiska do wymaganego pochylenia obiektu wytwornia zo-
stata wyposazona w rozwigzanie umozliwiajace jednoczesne roz-
szalowanie ptyty dennej i srodnikdw ze wspornikami. Deskowanie
wytwérni, ustawione na zespole sitownikéw hydraulicznych, po-
siadato stopy rozformowujace MK oraz $lizgi rozformowujace MK,
ktore umozliwiaty uwalnianie wykonanego segmentu zelbetowe-
go podczas opuszczania sitownikéw hydraulicznych. Rozwigzanie

pozwolito na bezproblemowa i szybka obstuge deskowania.

11



OBIEKTY INZYNIERY]NE

REMONT LINII KOLEJOWE] E30

LOKALIZAC)A:
KRAKOW

INWESTOR:
PKPPLKSA.

GENERALNY WYKONAWCA:

STRABAG SP.Z 0.0. STRABAG RAILAS,
STRABAC ALTALANOS EPITO KFT,
KRAKOWSKIE ZAKLADY AUTOMATYKI S.A

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D PAZDZIERNIKA 2017 R.

ZASTOSOWANE 3

SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE ORMA, RADIALNE R-FORM, WIEZE T-60,
PODPORY ALUPROP, PODPORY EP, PODPORY S-40,

SLUPOW OKRAGLYCH TUBUS, UNIWERSALNE DSD,
RYGLE MK, RYGLE DSD

TSN

Celem inwestycji jest zwiekszenie przepustowosci linii kolejowej
poprzez dobudowe dodatkowych torow dla pociagdéw aglomera-
cyjnych, skrocenie czasu podrdzy na odcinku Krakéw Gtéwny To-
warowy — Rudzice oraz poprawa bezpieczenstwa i komfortu po-
drozy. Ponadto powstang nowoczesna infrastruktura pasazerska,
system informacji pasazerskiej oraz nowe wezly przesiadkowe.
W ramach projektu wybudowane oraz wyremontowane zosta-
na 54 obiekty inzynieryjne, miedzy innymi 4 estakady, 6 mostow
i 22 wiadukty. Prace modernizacyjne o wysokim stopniu ztozo-
nosci prowadzone sg w samym centrum Krakowa. Firma ULMA
dostarczyta rozwigzania na budowe wielu obiektéw, wsrdd kté-
rych najwazniejsze to:

Most przez Wiste o konstrukcji nosnej trojprzestowej sktadajacej
sie z trzech niezaleznych czesci o réznych rozpietosciach. Esta-
kady obiektu maja konstrukcje tukowa typu ,network arch”.
Fundamenty i podpory wykonano z uzyciem elementoéw syste-
mu sciennego PRIMO. Gtowice podpér zrealizowano za pomoca
form indywidualnych przygotowanych w warsztacie ULMA spe-
cjalnie na potrzeby tej inwestycji. Podparcie deskowania gtowic
podpor zaprojektowano z wiez podporowych T-60. Deskowanie
ustrojow nosnych wykonano z elementéw systemu DSD, a boki
ptyty zrealizowano za pomoca systemu PRIMO i NEVI. Deskowa-
nie ustroju nos$nego przesta nurtowego wykonano za pomoca
wysokonosnych wiez podporowych TS-40 i kratownic TX, ktére
ULMA wynajeta na potrzeby tej realizacji od firmy PORR.

Estakady oparte na masywnych zelbetowych podporach, o ustro-
ju no$nym 11- (estakada E1) oraz 19-przestowym (estakada E2),
belkowym, sprezonym podtuznie. Deskowanie fundamentéw
wykonano za pomoca systeméw PRIMO i NEVI. Podczas realizacji
przyczotkéw rowniez doskonale sprawdzit sie system PRIMO oraz
wieze T-60, rygle DSD i belki VM20. Jednostronnie zaokraglona



\Y/ULMA

konstrukcja filarbw wymagata uzycia systemu R-FORM. Do bu-
dowy ustroju nosnego natomiast wykorzystano niezwykle uni-
wersalny system MK oraz DSD, a podparcie stanowity wieze T-60
lokalnie uzupetnione podporami ALUPROP.

Wiadukt W8

Obiektem taczacym dwie estakady jest historyczny wiadukt W8
nad ulica Grzegdrzecka. Do realizadji filarow i przyczétkow po-
stuzyt system PRIMO. Deskowanie konstrukcji wsporczej sklepien
wykonane zostato na bazie systemu MK. W celu uzyskania precy-
zyjnej krzywizny powierzchnia formujaca zostata przygotowana
indywidualnie w zaktadzie ULMA.

Estakady €3 i E4

Do realizacji przyczétkdw wykorzystano system ramowy PRIMO.
Szalunek filarow stanowity elementy systemowe TUBUS, PRIMO
oraz indywidualne formy deskowania powierzchni krzywolinio-
wych, prefabrykowane w zaktadzie ULMA. Pomosty, wykonane
w systemie DSD, wsparte zostaty wiezami T-60 oraz podporami
EP. Do realizacji ustroju nosnego estakady E4 wykorzystano ele-
menty systemowe DSD i MK. Podparcie deskowania ustroju za-

projektowano w formie uktadu wiez T-60.
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OBIEKTY INZYNIERY)NE

PYLON MOSTU NA WIStOKU

LOKALIZACJA:
RZESZOW, UL RZECHA - UL. LUBELSKA

INWESTOR:
URZAD MIASTA W RZESZOWIE

GENERALNY WYKONAWCA:
BILFINGER INFRASTRUCTURE SA.

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:

OD LIPCA 2014 R. DO LIPCA 2015R.

ZASTOSOWANE ;
SYSTEMY DESKOWAN:

SAMOWZNOSZACE ATR, KONSOLE BMK,
KRATOWNICE MK, UNIWERSALNE ENKOFORM VMK

Podwieszony most na Wistoku o dtugosci 480 m to cze$¢ pdtnocnej obwodnicy
Rzeszowa. Jego charakterystycznym elementem jest 108,5-metrowy zelbetowy pylon.
Betonowanie zostato podzielone na 26 etapdw obejmujacych realizacje ndg, zwornika

oraz czesci wantowe.

Do wykonania nég pylonu o wym. 5,75 x 4,75 m i grubosci $ciany zmieniajacej sie od
1,3 do 0,8 m, ULMA dostarczyta 2 komplety systemdw samowznoszacych ATR-B,
wyposazonych w podzespoty mechaniczne i hydrauliczne, umoZliwiajace podnosze-
nie szalunku bez uzycia zurawia. Do realizacji zwornika o przekroju prostokatnym,
taczacego nogi pylonu na wysokosci 70 m, zastosowano przebudowany system ATR
oraz konsole BMK. Do wykonania czesci wantowej pylonu, wzmocnionej od wewnatrz
stalowym wkiadem zespolonym z czeicig zelbetowa, zastosowano nowa jednostke
samowznoszaca ATR o wadze ponad 27 t, zawieszona na 4 wspornikach ATR. Sciany
wewnatrz czesci wantowej wykonano za pomocg deskowania dzwigarkowego ENKO-
FORM zamocowanego na pomostach zapadkowych KSP.




OBIEKT M2 W CIAGU OBWODNICY PtOCKA

LOKALIZAC)A:

POLNOCNO - ZACHODNIA OBWODNICA PLOCKA,
ODCINEK IA, MIEDZY ULICAMI BIELSKA | DLUGA

INWESTOR:
MIASTO PLOCK

GENERALNY WYKONAWCA:
PORR S.A.

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
ODLIPCA 2017 R. DO LUTEGO 2018R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

BLACHOWNICE TAC-1200, KRATOWNICE MK, WIEZE T-60,
WIEZE MK-360, RYGLE MK, BELKIVM

Budowa obwodnicy Ptocka to dtugo wyczekiwana inwestycja,
ktéra ma znaczaco usprawni¢ ruch samochodowy w miescie.
W ramach Il etapu inwestycji o dtugosci 2,3 km, ktéra potaczy
wezet przy ul. Bielskiej z ul. Dtuga powstat 113-metrowy most M2

przez rzeke BrzezZnice .

Realizacja tej inwestycji wymagata opracowania specjalnych roz-
wigzan z uwagi na trudne warunki terenowe oraz matg odlegto$¢
miedzy goérg fundamentu a spodem ustroju. Do budowy tego
4-przestowego obiektu firma ULMA zaproponowata rozwigzania
z uzyciem blachownic TAC-1200 o rozpietosci 21 m (w przesle
1-2) oraz kratownic MK o rozpietosci 20,63 m podpartych na
wiezach MK (przesto 4-5). W przestach 2-3 i 3-4 deskowanie
ustroju nosnego oparte jest bezposrednio na wiezach T-60. Do
realizacji ustroju nosnego wykorzystano rygle stalowe MK oraz
belki drewniane VM.
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ESTAKADA E1 W CIAGU DROGI EKSPRESOWE]) S19

KIELANOWKA

LOKALIZACJA:

ODCINEK SWILCZA - RZESZOW POLUDNIE
(KIELANOWKA)

INWESTOR:
GDDKIA

GENERALNY WYKONAWCA:
WARBUD S.A. (W KONSORCJUM Z EUROVIA POLSKA S.A)

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD LIPCA 2015 R. DO LIPCA 2017 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

UNIWERSALNE ENKOFORM VMK, UNIWERSALNE MK,
WOZKI VR, RYGLE MK, BELKI VM

\Y/ULMA

Estakada E1 o dtugosci 476 m powstata na trasie S19 na odcinku
od wezta Swilcza do wezta Rzeszéw Potudnie (Kielanowka). Ustroj
nosny obiektu zaprojektowano jako przekroje skrzynkowe
o szerokosci przeszto 11,0 m i wysokosci 3,5 m.

Stanowisko prefabrykacji dZzwigara o dtugosci 30 m zaprojekto-
wano na bazie systemu uniwersalnego MK. Panele deskowania
wewnetrznego, zaprojektowane w systemie ENKOFORM VMK,
byly kazdorazowo demontowane przy uzyciu dZwigu i przeno-
szone na pole odktadcze. Do realizacji ptyty gornej zaprojekto-
wano deskowanie stolikowe przejezdne, wykonane na bazie rygli
MK-120 i belek drewnianych VM oraz podpor pionujacych typu
E. Transport stolikéw wykonywany byt za pomoca wozkéw VR.
Rozwigzanie pozwolito na realizacje 30 metréw biezacych ptyty
w ciggu 7 dni.

Podpory posrednie o wysokosci 12 m  zrealizowano przy
wykorzystaniu deskowania dzwigarkowego ENKOFORM VMK.
Bezpieczng obstuge prac podczas ich wznoszenia oraz catego
procesu nasuwania zagwarantowato zastosowanie pomostow

uniwersalnych oraz schodni BRIO.




RONDO KAPONIERA

LOKALIZACJA:
POZNAN, RONDO KAPONIERA

INWESTOR:
ZARZAD DROG MIEJSKICH W POZNANIU

GENERALNY WYKONAWCA:
OBRASCON HUARTE LAIN SA.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D WRZESNIA 2011 R. DO CZERWCA 2016 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE ORMA, DZWIGARKOWE ENKOFLEX,
STRUKTURY MK, UNIWERSALNE DSD 12/20,
UNIWERSALNE ENKOFORM HMK, WIEZE MK-360,
WIEZE T-60, WIEZE | PODPORY ALUPROP, DZWIGARKI
DREWNIANE VM-20

\Y/ULMA

Od 2011 do 2016 roku trwaty prace przy przebudowie Ronda
Kaponiera — najwazniejszego wezta komunikacyjnego Poznania.
Gfownym elementem inwestycji byta rozbidrka dotychczasowego
i budowa nowego Mostu Uniwersyteckiego zachodniego.

Do wykonania fundamentoéw oraz stupéw podpory posredniej
uzyto deskowania ramowego ORMA. Ze wzgledu na obcigzenia
osiagajace 500 kN/m, jako podparcie ustroju no$nego obiektu
zastosowano wieze wysokonosne MK-360. Cato$¢ deskowania
na dtugosci okoto 63 m wykonywana byta nad czynna trakcja
tramwajowa. Projekt deskowania ptyty ustroju nosnego zaktadat
podwieszenie rygli stalowych DSD oraz dzwigaréw drewnianych
VM-20 do HEB1000.

Przy realizacji prac przy innym obiekcie inwestycji — garazu podziem-
nym — do wykonania scian jednostronnych o wysokosci 4 m zasto-
sowano kozty oporowe SMK a do wykonania stropéw — deskowa-
nie panelowe CC-4 oraz deskowanie dzwigarkowe ENKOFLEX.
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MOST NA RZECE STRADOMCE

STRADOMKA K. BOCHNI

LOKALIZACJA:
WIES STRADOMKA, GMINA BOCHNIA

INWESTOR:
GMINA BOCHNIA

GENERALNY WYKONAWCA:
STRABAG SP.Z 0.0,

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D CZERWCA DO LISTOPADA 2014 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE PRIMO, UNIWERSALNE DSD 12/20,
UNIWERSALNE MK, WIEZE T-60, PODPORY S-40,
DZWICARKI DREWNIANE VM-20

W miejscowosci Stradomka powstata nowa przeprawa przez rzeke o tej samej na-
zwie. Jest to jednoprzestowy most tukowy o rozpietosci 82 m, ktéry powstat w miej-
sce poprzedniego, zniszczonego podczas powodzi.

Do wykonania podpér i wezgtowi tukéw uzyto systemu PRIMO. Podparcie deskowa-
nia ptyty nosnej z bramka technologiczna i trojprzestowym przejsciem przez rzeke
zaprojektowano z podpdr wysokonosnych S-40, dzwigaréw stalowych i wiez T-60.
Podpory posrednie bramki zostaty ustawione nad nurtem rzeki na przygotowanych
przez wykonawce oczepach. Deskowanie poziome pomostu w postaci rusztu
stalowo-drewnianego wykonano z uzyciem elementéw systemow MK, DSD 12/20
i dzwigarkow VM-20. Obudowe boczng plyty zaszalowano z uzyciem deskowania
PRIMO. kuki i wiatrownice wykonano na ruszcie o strukturze dopasowanej do ich
geometrii z elementow systeméw MK i DSD oraz dzwigarkéw VM-20. Ruszt podpar-
to wiezami T-60 z poziomu pomostu. Podtoze dla wiez stanowity dZzwigary stalowe
utozone na poprzecznicach wzdtuz obiektu.




TUNEL KOLEJOWY - FORUM GDANSK

\Y/ULMA

LOKALIZACJA: W centrum Gdariska powstaje wielofunkcyjny kompleks z nowo-
GDANISK, UL. OKOPOWA, UL, HUCISKO, czesng przestrzenia handlowo-ustugowa, biurowa i publiczng
TARG SIENNY, TARG RAKOWY
— Forum Gdansk. taczny koszt inwestycji wraz z rozwiazaniami
INWESTOR: komunikacyjnymi wyniesie ok. 800 min ztotych.
MULTI DEVELOPMENT POLAND SP. Z 0.0 . ) ) ) ) .
W pierwszym etapie realizowany jest tunel kolejowy o szerokosci
GENERALNY WYKONAWCA: 26 m i dtugosci okoto 400 m, ktory bedzie przebiegac pod komplek-
WARBUD SA. sem Forum. Jego sciany boczne wykonano przy uzyciu deskowa-
nia ORMA. Na potrzeby wykonania gérnej ptyty tunelu ULMA
CZAS REALIZAC) dostarczyta na budowe 14 blachownic TAC 1200 oraz kilka typow
PRAC ZELBETOWYCH: / ¢ /P
0D SIERPNIA 2015 R kratownic MK. Deskowanie ptyty zostato podwieszone do kratow-
nic oraz blachownic za pomoca $ciagow. Ruszty byty montowane
ZASTOSOWANE SYSTEMY

DESKOWAN | RUSZTOWAN:

do kratownic przed ustawianiem prefabrykowanych elementow
w docelowym miejscu. Deskowanie ptyty zostato zaprojektowane

RAMOWE NEVI, RAMOWE ORMA, RAMOWE PRIMO,
SLUPOW OKRAGLYCH TUBUS, DZWIGARKOWE
ENKOFLEX, WIEZE MK, WIEZE T-60, STRUKTURY MK,
BLACHOWNICE TAC-1200, RUSZTOWANIE MODULOWE

tak, aby mozna je byto opuszczac¢ pomiedzy liniami trakji.

Poza realizacjag tunelu ULMA dostarcza réwniez deskowania na

I SCHODNIE BRIO

budowe dwoch 5-przestowych wiaduktow oraz czesci kubaturowe.
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OBIEKT ES-5.5 W CIAGU DROGI EKSPRESOWE] S8

LOKALIZACJA:
S8, ODCINEK V, OKOLICE SIERADZA

INWESTOR:
GDDKIA ODDZIAL W £0DZ|

GENERALNY WYKONAWCA:
STRUKTURY SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD KWIETNIA 2013 R. DO LUTEGO 2014 R.

ZASTOSOWANE

SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE PRIMO, RAMOWE NEVI, UNIWERSALNE

DSD 12/20, UNIWERSALNE RADIALNE DSD-R 12/20,
UNIWERSALNE MK, DZWIGARKOWE ENKOFLEX, WIEZE
MILLS, WIEZE MK-360, WIEZE T-60, PODPORY EP

TSN

Dwujezdniowa estakada ES-5.5, przebiegajgca nad drogami
dojazdowymi, Wartg i przejsciem dla zwierzat, zlokalizowana jest
w okolicach Sieradza w ciagu drogi ekspresowej S8 na odcinku od
wezta Walichnowy do wezta Wrocdtaw. Sktada sie z dwoch nitek
o dtugosci 943,86 m kazda. Do wykonania fundamentdw, przyczétkow
i filarow obiektu wykorzystane zostaty systemy deskowart PRIMO
i NEVI. Filary o nietypowych ksztattach wykonano w deskowaniu PRIMO
z wybitkami indywidualnymi poszytymi blacha. Ustréj nosny o prze-
kroju skrzynkowym realizowany byt w dwaoch taktach. W pierwszym
powstata plyta denna i srodniki a w drugim — ptyta gérna. Desko-
wanie ptyty gérnej wykonano w systemie dzwigarkowym ENKO-
FLEX, ptyty dolnej wraz ze scianami zewnetrznymi w systemie PRIMO,
a $ciany wewnetrzne zrealizowano z wykorzystaniem systemu MK.
Deskowanie ustroju nosnego podparto na konstrukdji portalowej z wiez
wysokonosnych MK-360 i belek stalowych do dtugosci 12 m.




DROGA EKSPRESOWA S8

LOKALIZAC)A:

ODCINEK POWAZKOWSKA - MARKI:
0D WEZLA POWAZKOWSKA W WARSZAWIE DO WEZLA
PILSUDSKIEGO W MARKACH

WEZEL SALOMEA: DZIELNICA URSUS W WARSZAWIE,
SKRZYZOWANIE Z ALEJAMI JEROZOLIMSKIMI

INWESTOR:
CGDDKIA ODDZIAL W WARSZAWIE

GENERALNY WYKONAWCA:

ODCINEK MODUINSKA - MARKI:
J&P-AVAX S.A. ODDZIAL W POLSCE

ODCINEK POWAZKOWSKA - MODLINSKA:
METROSTAV AS.

PODWYKONAWCY WSPOLPRACUJACY Z ULMA:
MODZELEWSKI & RODEK SP.Z 0.0.1B7 SP.Z 0.0

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:

ODCINEK MODLINSKA - MARKI:
0D LUTEGO 2010 R. DO CZERWCA 2012 R.

ODCINEK POWAZKOWSKA - MODLINSKA:
OD STYCZNIA 2014 DO WRZESNIA 2015 R.

WEZEL SALOMEA: )
0D CZERWCA 2011 R. DO PAZDZIERNIKA 2013 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

ODCINEK MODLINSKA - MARKI:

RAMOWE PRIMO, RAMOWE COMAIN, SLUPOW
OKRAGLYCH TUBUS, UNIWERSALNE DSD 12/20,
PODPORY ENKOFORM HMK, WIEZE T-60, PODPORY
ALUPROP, PODPORY S-40, PODPORY MK

ODCINEK POWAZKOWSKA - MODLINSKA:
RAMOWE PRIMO, UNIWERSALNE MK, UNIWERSALNE
DSD 12/20, WIEZE ALUPROP, WIEZE T-60,
RUSZTOWANIE MODULOWE BRIO

WEZEL SALOMEA:

RAMOWE PRIMO DO, NEVI DO 60, StUPOW OKRAGLYCH
TUBUS, DZWIGARKOWE ENKOFLEX, UNIWERSALNE MK,
WIEZE T-60, PODPORY S-40

ODCINEK WEZEL POWAZKOWSKA - WEZEL
PILSUDSKIEGO (MARKI)

Przebudowa Trasy Armii Krajowej na odcinku od al. Prymasa Tysiaclecia do
ul. J. Pitsudskiego w Markach polegata na dostosowaniu jej do parametréw drogi
ekspresowej S8. W | etapie (Modlinska - Pitsudskiego) systemy ULMA zostaty wyko-
rzystane do realizacji 44 obiektow inzynieryjnych. Do najciekawszych z nich naleza:
most na Kanale Brodnowskim 44T o dt. 15,8 m oraz wiadukty 36T i 37T wezta
Marywilska o dt. 77,9 m. W Il etapie (Powazkowska - Modlinska) deskowania ULMA
zostaty zastosowane do realizacji m.in. estakady 29T o dt. 78,03 m, bliZzniaczych
wiaduktéw 27T i 28T o dt. 74,12 m oraz tunelu przebiegajacego pod trasg AK 32T
odt. 50,18 m.

ULMA dostarczyta takze rusztowanie sktadajgce sie ze struktury zewnetrznej oraz
platformy roboczej, podwieszanych do konstrukcji mostu im. gen. Grota-Rowec-
kiego podczas jego renowacji. Za ten projekt firma otrzymata pierwsza nagrode
w konkursie , Rusztowanie Roku 2015".

\Y/ULMA

WEZEL SALOMEA W CIAGU ODCINKA
S8 SALOMEA - WOLICA

Wezet Salomea w dzielnicy Ursus w Warszawie stanowi tacznik
miedzy drogami S7, S8 oraz S2. Firma ULMA dostarczyta sprzet
m.in. do budowy 270-metrowego wiaduktu WA-01B oraz
obiektu WAOQ4, sktadajacego sie z 3 sasiadujacych wiaduktdw,

przebiegajacego nad torami WKD.
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WIADUKT WS02A W CIAGU DROGI EKSPRESOWE] S3

LOKALIZACJA:
MIEDZYRZECZ - SWIEBODZIN

INWESTOR:
CGDDKIA ODDZIAL W ZIELONE) GORZE

GENERALNY WYKONAWCA:
MOTA-ENGIL CENTRAL EUROPE SA.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D CZERWCA 2011 R DO CZERWCA 2013 R,

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

UNIWERSALNE ENKOFORM HMK, UNIWERSALNE
ENKOFORM VMK, UNIWERSALNE DSD 12/20

Projekt i dostawe deskowan do realizacji wiaduktu WS02A o diugosci ok. 720 m
znajdujacego sie w ciggu odcinka drogi ekspresowej S3 od obwodnicy Miedzyrzecza
do obwodnicy Swiebodzina powierzono firmie ULMA. Wiadukt sktada sie z dwoch
nitek, ktorych ustréj nosny wykonano metoda nasuwania podtuznego. Betonowanie
odbywato sie w trzech etapach: najpierw wylewano ptyte dolng i $ciany boczne,
nastepnie ptyte jezdng a na koncu poprzecznice. Zaprojektowane zostaty 34 segmenty
o diugosciach od 6 do 22,6 m. Do betonowania scian wykorzystano deskowanie
ENKOFORM HMK oraz DSD 12/20. Plyte jezdng wykonano przy zastosowaniu systemu
ENKOFORM HMK i stolikéw przejezdnych z deskowaniem w systemie MK. Elementy sys-
temu MK postuzyly takze do wykonania monolitycznych kap chodnikowych i wozkow
przejezdnych przemieszczajacych sie na kétkach systemowych po szynach. Rozwigzania
firmy ULMA zastosowano takze przy budowie innego obiektu w ciggu S3 - WSQ9, reali-
zowanego podobng metoda.




ESTAKADA €118 W CIAGU AUTOSTRADY A4

ODCINEK OD WEZLA TARNOW KRZYZ DO WEZtA DEBICA PUSTYNIA

LOKALIZAC)A:

ODCINEK TARNOW KRZYZ - DEBICA PUSTYNIA
Z DWOMA WEZLAMI AUTOSTRADOWYMI

INWESTOR:
CDDKIA ODDZIAL W RZESZOWIE

GENERALNY WYKONAWCA:

KONSORCJUM FIRM HYDROBUDOWA POLSKA S.A,
SIAC CONSTRUCTION LTD, PGB SATAPRIVIAS A,

PODWYKONAWCA WSPOLPRACUJACY Z ULMA:
KARMAR SA.

KONTYNUACJA:
KONSORCJUM FIRM: HEILIT - WOERNER - BUDOWLANA
SP.Z0.0. ORAZ BUDIMEX SA.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D MARCA 2011 R. DO SIERPNIA 2014 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE PRIMO, UNIWERSALNE DSD 12/20,
UNIWERSALNE MK, WIEZE MILLS, WIEZE T-60,
RUSZTOWANIE MODULOWE BRIO

Budowe odcinka autostrady A4 od Tarnowa Krzyza do Debicy Pustyni

o dtugosci blisko 35 km w zakresie projektu i dostaw deskowar na 13
obiektow inzynieryjnych obstugiwata firma ULMA. Najwigkszy obiekt
w ciggu odcinka, a takze catej autostrady A4, stanowi estakada E118
na rzece Wistoce. Jest to most o przekroju skrzynkowym, dwuko-
morowym, o catkowitej diugosci 1350 m, skiadajacy sie z dwdéch
jezdni. Ustréj nosny podzielony zostat na trzy sekcje — A, B i C. Dwie
skrajne sekcje (A i C) wykonano metoda nasuwania podtuznego,
sekcja B w czedci nurtowej — metoda betonowania wspornikowe-
go, a przy przestach przynurtowych o zmiennej geometrii — metoda
tradycyjna. Do zadaszenia stanowiska prefabrykacji elementéw do
metody nasuwania podituznego ULMA zaprojektowata przejezdny
tymczasowy namiot dwuspadowy o rozpietosci 24 m wykonany
z elementéw rusztowania BRIO opartych na wiezach MK.
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AUTOSTRADOWA OBWODNICA WROCLAWIA A8

LOKALIZACJA:
WROCLAW

INWESTOR:
CGDDKIA ODDZIAL WE WROCLAWIU

GENERALNY WYKONAWCA:

KONSORCJUM FIRM STRABAG SP. Z 0.0,
HEILIT+WOERNER BUDOWLANA SP. Z 0.0. WROCLAW,
DYWIDAG BAU GMBH MONACHIUM | MOSTOSTAL
WARSZAWA SA.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D MAJA 2009 R. DO LIPCA 2011 R

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:
RAMOWE ORMA, RAMOWE PRIMO, RAMOWE

COMAIN, UNIWERSALNE DSD 12/20, UNIWERSALNE MK,

DZWIGARKOWE ENKOFLEX, BLACHOWNICE TAC-1200,
WIEZE T-60, PODPORY S-40, PODPORY ALUPROP,
SCHODNIA BRIO

TSN

Budowa obwodnicy Wroctawia zostata zrealizowana przez
konsorcjum firm Strabag Sp. z 0.0., Heilit+Woerner Sp. z 0.0,
Dywidag Bau GmbH oraz Mostostal Warszawa S.A. Firma ULMA
dostarczyta deskowania na budowe 12 obiektéw. Najcieka-
wszym z nich jest KZB — przejscie dla zwierzat zlokalizowane nad
tacznikiem autostrada A8 - obwodnica Wroctawia. Zaprojek-
towano je jako konstrukcje tukowa z ustrojem nosnym w formie
zelbetowego tuku o zmiennej geometrii w planie i w przekroju.
Minimalna grubos¢ konstrukgcji tukowej wynosi 0,9 m, a rozpietosc
w Swietle — 35,55 m. Innym obiektem trudnym pod wzgledem
wykonawczym byt dziewiecioprzestowy most autostradowy
MA26. Przeprawe o dtugosci 303,08 m i szerokosci przeset 15,16
m + 15,16 m tworza dwa niezalezne obiekty. Deskowanie ptyty
jezdnej mostu nad nurtem rzeki oparto na blachownicach TAC-
1200 o wysokosci 120 cm i rozpietosci 2 x 12 m, a nad gruntem —
na wiezach T-60.

URTAMTARE 3 B




TRASA MOSTU MARII SKtODOWSKIEJ-CURIE

LOKALIZAC)A:
WARSZAWA, BIALOLEKA - BIELANY

INWESTOR:
ZARZAD MIEJSKICH INWESTYCJl DROGOWYCH

GENERALNY WYKONAWCA:

KONSORCJUM FIRM POL-AQUA S.A, SANDO
CONSTRUCCIONES, SANDO BUDOWNICTWO SP. Z 0.0
I KROMISS-BIS SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D PAZDZIERNIKA 2009 R. DO SIERPNIA 2012 R

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE PRIMO, SLUPOW OKRAGLYCH TUBUS,
UNIWERSALNE MK, WIEZE T-60
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Trasa Mostu Marii Sktodowskiej-Curie wraz z dojazdami, ftj.

odcinkiem od wezta Putkowa z Wistostrada do wezta Modlinska
na Biatotece zostata oddana do uzytkowania w 2012 roku. Firma
ULMA Construccion Polska S.A. byta dostawca deskowan do
budowy najwazniejszego obiektu inzynieryjnego — ptyty jezd-
nej mostu (obiekt MD31), a takze przyczétka podpory osi 110.,
dwéch podpdr nurtowych osi 40. i 50., wszystkich wiaduktow
drogowych i muréw oporowych wezta Modlinska oraz trzech
murow oporowych i ktadki dla pieszych wezta Putkowa. Ustrdj
no$ny mostu o konstrukcji zespolonej zostat zrealizowany
z zastosowaniem ukfadu 12 wozkéw przejezdnych wykonanych
z elementéw systemu MK i poruszajacych sie na zmontowane;j
wczesniej konstrukgji stalowej mostu.
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OBIEKTY INZYNIERY)NE

MOST IM. GEN. ELZBIETY ZAWACKIE]

LOKALIZACJA:
TORUN, PL. DASZYNSKIEGO - UL, LODZKA

INWESTOR:
MIEJSKI ZARZAD DROG W TORUNIU

GENERALNY WYKONAWCA:

KONSORCJUM FIRM STRABAG SP. Z 0.0, STRABAG AG
I HERMANN KIRCHNER POLSKA SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D PAZDZIERNIKA 2010 R. DO LIPCA 2013 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE ORMA, RAMOWE PRIMO, KOZtY

OPOROWE EUC, BLACHOWNICE TAC-1200, WIEZE MK,
WIEZE T-60, PODPORY ALUPROP, DESKOWANIA
INDYWIDUALNE (STALOWE FORMY)

TSN

Rozpoczeta w pazdzierniku 2010 r. budowa mostu drogowego
w Toruniu w ciggu DK1 wraz z trasa o dtugosci ponad 4 km
zostata zakonczona w grudniu 2013 r. ULMA Construccion
dostarczata sprzet na budowe wszystkich estakad, wiaduktow,
tuneli i muréw oporowych w ciggu drég dojazdowych do mostu.
Najwieksze wyzwanie dla firmy ULMA jako dostawcy deskowan
stanowito zaprojektowanie i dostarczenie deskowania do realizadji
70 filaréw estakad dojazdowych do mostu, do ktorych wykonania
przygotowano elementy indywidualne — specjalne stalowe formy
0 wysokosci ponad 8 m, podzielone na segmenty, ktére mozna
byto dowolnie odpinac i dopina¢ w zaleznosci od wysokosci stupa.
Dzieki temu do realizacji wszystkich filaréw wystarczyto zaledwie
5 kompletow form. ULMA dostarczyta tez podesty MK z elementa-
mi systemu ORMA do montazu want na 23-metrowych ramionach

pylonu w ciagu estakady EZ1.




TRASA UNIWERSYTECKA

LOKALIZAC)A:

BYDGOSZCZ, OD UL POWSTANCOW WIELKOPOLSKICH
DO UL. WOJSKA POLSKIEGO

INWESTOR:

ZARZAD DROG MIEJSKICH | KOMUNIKAC]I PUBLICZNE]
W BYDCOSZCZY

GENERALNY WYKONAWCA:

KONSORCJUM FIRM MOSTY-LODZ S.A,
GOTOWSKI SP.Z 0.0.1 PBDIM KOBYLARNIA S A,

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD KWIETNIA 2011 R. DO CZERWCA 2013 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

UNIWERSALNE DSD 12/20, UNIWERSALNE
ENKOFORM H-120, STRUKTURY MK, WIEZE T-60

N T ™ €D

T ]

ONDw aTy

o Db LA e

Pierwszy odcinek Trasy Uniwersyteckiej o dtugosci 1,7 km wraz z mostem na rzece
Brdzie zostat oddany do uzytkowania pod koniec 2013 r. Firma ULMA dostarczyta
deskowania na ustroje nosne dwdch estakad, dwdch wiaduktow oraz pomosty
robocze potrzebne do montazu nietypowego pylonu mostu. Jako pierwsza zostata
zrealizowana estakada E3. Deskowanie ptyty obiektu w systemie ENKOFORM H-120
zostato zaprojektowane ze specjalnymi wstawkami nadajagcymi krawedziom obty
ksztatt. Konstrukcje podparto wiezami T-60. Najciekawszym elementem trasy jest
pylon mostu o wysokosci 70 m, sktadajacy sie z dwoch czesci w ksztatcie liter A i Q.
Jego konstrukcja wykonywana byta na miejscu z kolejnych segmentow. Ze wzgledu
na skomplikowana geometrie obiektu ULMA zaproponowata rozwigzanie z zasto-
sowaniem pomostéw wznoszacych BMK. Rozwigzanie to umozliwito jednoczesne
wykonywanie potaczen spawanych elementow oraz szlifowanie spoin i pokrywanie
farba antykorozyjng uprzednio wykonanych potaczen.

GOTOWS Y~
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SKYLINER

WARSZAWA

LOKALIZACJA:
WARSZAWA

INWESTOR:
KARIMPOL POLSKA SP.Z 0.0,

GENERALNY WYKONAWCA:
WARBUD SA.

CZAS REALIZAC)I PRAC ZELBETOWYCH
I RUSZTOWANIOWYCH:
OD STYCZNIA 2018 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

SAMOWZNOSZACE ATR, OSLONY PRZECIWWIATROWE
HWS, RAMOWE ORMA, PODESTY SBU, STROPOWE (C-4,
SLUPOW OKRAGLYCH TUBUS, SCHODNIE BRIO

Na warszawskiej Woli, u zbiegu ulic Prostej i Towarowej, powstaje
biurowiec Skyliner o wysokosci 195 m. Jest to jeden z najwyzszych
budynkéw w Warszawie. Wiezowiec skfada sie z 45 kondygnadji
naziemnych oraz 5 podziemnych. Do obstugi budynku przewidzia-
nych jest 21 wind zlokalizowanych w trzonach konstrukdji.

Podczas realizacji trzondw wiezowca wykorzystano system po-
destow samowznoszacych ATR-P, na ktérych ustawiono maszty
wykonane na bazie systemu MK. Maszty stanowity podstawe dla
konstrukcji wsporczej, do ktérej podwieszono deskowanie scienne
ORMA. Plyty systemu ORMA zawieszono na specjalnych wézkach
rolkowych, ktére umozliwiaty swobodne odsuwanie deskowania
od wykonanego elementu zelbetowego, a nastepnie zamykanie
i rektyfikacje deskowania przed betonowaniem. W celu realizadji
trzondw w jednym takcie, pomimo niewielkich przestrzeni pomie-
dzy scianami konstrukgcji, zastosowano wsporniki wznoszace typu
waskiego. Do realizacji zelbetowych stropdw budynku o grubo-
Sciach 30 cm na kondygnacjach podziemnych i 25 cm na kondy-
gnacjach biurowych zastosowano deskowanie panelowe CC-4.

Na kondygnadji ,,0” wykonywane byty dwa rodzaje stupow. Stu-
py o przekrojach kwadratowych miaty wymiary 120x120 cm
i wysokos¢ prawie 19 m. Natomiast wysokos¢ stupow okragtych,
o srednicy 120 cm, wynosita prawie 16 m. Stupy o przekrojach
kwadratowych realizowano za pomoca ptyt stupowych systemu
ORMA o szerokosci 132 cm, na ktorych zastosowano system za-
bezpieczenia SBU. Konstrukcja deskowania zostata wyparta za po-
moca specjalnego rozwigzania bazujacego na systemie podpdr wy-
sokonosnych S-40. W przypadku stupéw o przekrojach okragtych
wykorzystano system TUBUS, ktéry pozwolit na realizacje elementu
zelbetowego w jednym takcie. W celu zabezpieczenia krawedzi
wiezowca i zapewnienia odpowiedniego komfortu pracy osobom
przebywajacym na znacznych wysokosciach zastosowano system
oston wiatrowych HWS. Na budowe dostarczono ponad 40 seg-

mentow oston, w tym segmenty transportowe i komunikacyjne.



HANZA TOWER

SZCZECIN

LOKALIZACJA:
SZCZECIN

INWESTOR:
JW. CONSTRUCTION HOLDING SA.

GENERALNY WYKONAWCA:
JW. CONSTRUCTION SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD KWIETNIA 2017 R. DO WRZESNIA 2019 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

SAMOWZNOSZACE RKS, OSLONY PRZECIWWIATROWE
HWS, RAMOWE ORMA, STROPOWE CC-4, SCHODNIA BRIO

\Y/ULMA

Wiezowiec Hanza Tower realizowany w centrum Szczecina to
wielofunkcyjny budynek, sktadajacy sie z dwdch czesci — nizszej,
o wysokosci 25 m, gdzie znajduja sie lokale handlowo-ustugowe
oraz wyzszej, o wysokosci 95 metrow, gdzie zlokalizowane s3
apartamenty pod wynajem. Na szczycie budynku, nad 26. kon-
dygnacja, powstanie taras widokowy, z ktérego bedzie mozna
podziwia¢ panorame miasta.

Podczas realizacji inwestycji zastosowano system oston prze-
ciwwiatrowych HWS. Do zabezpieczenia krawedzi stropdw na
obwodzie czesci wyzszej budynku uzyto ponad 30 segmentow
oston o wysokosciach ok. 9,6 m i szerokosciach dochodzacych do
5,4 m. Poszczegdlne segmenty przestawiane byty na kolejne kon-
dygnacje za pomoca mobilnego systemu hydraulicznego sktada-
jgcego sie z lekkiej, przejezdnej pompy oraz zestawu przenosnych
sitownikow. Na budynku zastosowano trzy rodzaje segmentow:
standardowy, komunikacyjny oraz transportowy. Na segmencie
komunikacyjnym ustawiono schodnie rusztowaniowa BRIO, co
pozwolito na swobodne przemieszczanie sie pracownikow na
wyzsze kondygnacje, do ktérych nie docierata winda elewacyjna.
Segmenty transportowe stuzyty do przenoszenia m.in. deskowa-
nia panelowego CC-4. Dla obstugi deskowan $cian zewnetrznych
trzonu zaprojektowano pomosty samowznoszace typu RKS pod-
noszone za pomoca tej samej pompy, ktéra stosowana byta do
podnoszenia oston przeciwwiatrowych. Charakterystycznym ele-
mentem zelbetowym konstrukcji budynku sa stupy skosne przeni-
kajagce sie ze stupami pionowymi. Do wykonania tych elementéw
zaprojektowano indywidualne startery oraz ptyty trapezowe na
bazie profilu PRIMO. Stropy wykonano za pomoca deskowania
stropowego CC-4.



BUDYNKI WYSOKIE
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HOTEL HILTON

LOKALIZACJA:
+oD7Z

INWESTOR:
BACOLI PROPERTIES SP.Z 0.0

GENERALNY WYKONAWCA:
ERBUD SA.

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
ODLIPCA 2018R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

SAMOWZNOSZACE RKS, STROPOWE CC-4, RAMOWE
ORMA, WIEZE T-60, POMOSTY ZAPADKOWE KSP,

SLUPOW OKRAGLYCH TUBUS
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W centrum todzi, przy ul. Piotrkowskiej, powstaje kompleks hotelo-

wy Hampton by Hilton. Najwyzszym budynkiem kompleksu bedzie
biurowiec przy al. Kosciuszki, ktéry osiagnie wysokos¢ 80 m i bedzie
sie sktadat z 21 kondygnadji, w tym 2 kondygnacji podziemnych. Fir-
ma ULMA dostarczyta kompleksowe rozwiazania do realizacji tego
projektu.

Trzon budynku wykonywany byt z wyprzedzeniem przy uzyciu sy-
stemu RKS. Poszczegdlne segmenty deskowania przestawiano na
kolejne etapy za pomocg mobilnego uktadu hydraulicznego. Na bu-
dowe dostarczono dwa komplety sitownikéw z pompa. Uzupetnie-
niem systemu RKS wewnatrz trzondw byty pomosty zapadkowe KSP.
Sciany zelbetowe trzonu zostaly wykonane przy uzyciu deskowa-
nia $ciennego ORMA, zaprojektowanego na maksymalne parcie
betonu do 80 kN/m?. W celu utrzymania odpowiedniego tempa
prac do realizacji stropow wykorzystano system panelowy CC-4
z gtowicg opadowa, umozliwiajaca wczesniejsze odzyskanie czesci
nosnej deskowania.



BIUROWIEC Q22

LOKALIZAC)A:
WARSZAWA, AL. JANA PAWLA Il 22

INWESTOR:
ECHO INVESTMENT S.A

GENERALNY WYKONAWCA:
MODZELEWSKI & RODEK SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D CZERWCA 2014 R. DO WRZESNIA 2015 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE NEVI, RAMOWE PRIMO, SLUPOW OKRAGLYCH
TUBUS, SAMOWZNOSZACE ATR, SAMOWZNOSZACE RKS,
KONSOLE BMK, POMOSTY ZAPADKOWE KSP, OStONY
PRZECIWWIATROWE HWS, DZWIGARKOWE ENKOFLEX,
STROPOWE CC-4, WIEZE T-60, RUSZTOWANIE MODULOWE
I SCHODNIE BRIO
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Biurowiec Q22 o wysokosci konstrukcyjnej 155 m (wraz z masz-
tem 195 m), 42 kondygnacjach nadziemnych i 5 podziemnych oraz
50 tys. m? powierzchni uzytkowej zlokalizowany jest w $cistym cen-
trum Warszawy. Jest jednym z 10 najwyzszych budynkéw w Polsce.

Do wykonania gtéwnych elementéw nosnych budynku, tj. 4
trzonow  klatkowo-windowych wraz z szachtami instalacyjnymi
ULMA zaproponowata systemy samowznoszace ATR i RKS. Uktady
do realizacji dwdch pierwszych trzondw zostaly wykonane na
bazie gtowic teleskopowych ATR-P, w oparciu o typowy system
wznoszacy. Uktad wznoszacy sekdji trzeciej zostat zaprojektowany
na bazie gtowic teleskopowych ATR-P oraz wspornikéw ATR-B
i ATR-N. Trzon czwarty wykonano w sposéb tradycyjny na pomo-
stach zapadkowych KSP i zewnetrznych RKS wznoszonych hydrau-
licznie. ULMA dostarczyta takze sktadajacy sie z 42 paneli system
oston przeciwwiatrowych HWS, ktéry umozliwit wykonywanie
prac w niesprzyjajacych warunkach pogodowych oraz chronit ludzi
i przedmioty przed upadkiem z wysokosci.

31



OBIEKTY KUBATUROWE

32

GALERIA MLOCINY

LOKALIZACJA:
UL. NOCZNICKIEGO, WARSZAWA

INWESTOR:
ECHO INVESTMENT SA

GENERALNY WYKONAWCA:
ERBUD SA.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D MARCA 2017 R. DO WRZESNIA 2018 R.

ZASTOSOWANE .
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE ORMA, STROPOWE PANELOWE CC-4,
PODPORY EP, ALUPROP, TUBUS

B

Przy ostatniej stacji metra M1 powstaje wtasnie Galeria Mto-
ciny - jeden z najwiekszych obiektow handlowych w War-
szawie. Inwestorami nowobudowanej galerii sa firmy Echo
Investment oraz Echo Polska Properties. Powierzchnia catkowita
obiektu bedzie wynosi¢ 220 000 m?, z czego 82 000 m? to po-
wierzchnia najmu (w tym 71 000 m? przeznaczone na handel,

rozrywke i gastronomie).

Stropy obiektu zostaty zaprojektowane jako konstrukcja ptytowo —
stupowa z belkami usztywniajgcymi. Stropy o wysokosciach
w Swietle do 7.08 m realizowane s3a za pomoca dwdch rodzajow
deskowania. Na budowe dostarczono przeszto 12.000 m? desko-
wania panelowego CC-4. Konstrukcja deskowania oparta na
gtowicy opadowej umozliwia szybka i sprawng rotacje sprzetu
na budowie. Stoliki VR znalazty zastosowanie przy realizacji belek
podciagow. Deskowania stropowe zostaty wyposazone w system
stupkéw VR o wysokosci 150 cm, gwarantujacych odpowiednie
zabezpieczenie dla pracownikow montujacych zbrojenie. Stupy
konstrukcyjne, w zaleznosci od ksztattu przekroju, realizowane
sg za pomocg deskowania ORMA badz TUBUS. Deskowania do
wykonywania stupéw wyposazono w petne zabezpieczenie BHP
sktadajace sie z podestow F4 oraz zintegrowanych dwaéch drabin
wejsciowych, co ograniczyto stosowanie drabin przestawnych na

budowie i poprawito bezpieczenstwo podczas obstugi deskowan.




WYDZIAt ARCHITEKTURY ORAZ INZYNIERII ZARZADZANIA NA POUTECHNICE POZNANSKIE]

LOKALIZACJA:
UL PRZYSTAN, POZNAN

INWESTOR:
POLITECHNIKA POZNARISKA

GENERALNY WYKONAWCA:

KONSORCJUM FIRM MOSTOSTAL WARSZAWA S.A. (LIDER)
I ACCIONA CONSTRUCCION S.A. (PARTNER)

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D GRUDNIA 2017 R. DO WRZESNIA 2018 R,

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE ORMA, STROPOWE ENKOFLEX, StUPOW
OKRAGLYCH TUBUS, SLUPOW OKRAGLYCH CLR

\Y/ULMA

W Poznaniu powstaje wiasnie nowy budynek Wydziatu Architektu-
ry oraz Inzynierii Zarzadzania Politechniki Poznanskiej. Zakonczenie
inwestycji planowane jest na pierwszy kwartat 2019 roku. Bedzie to
budynek niemal zeroenergetyczny. Pompy ciepta zapewnia energie
pochodzaca z ziemi, a ogniwa fotowoltaiczne — ze storica. Podziemna
kondygnacja bedzie przeznaczona na laboratoria i pracownie, nato-
miast na parterze znajda sie dziekanaty i administracja wydziatow.
W ramach inwestycji powstanie takze wielofunkcyjny dziedziniec, kto-
ry bedzie mozna zaadaptowac na przestrzen wystawiennicza.

Kluczowym zagadnieniem do rozwigzania byty $ciany zelbetowe,
ktére od strony wewnetrznej nie beda tynkowane dlatego niezwykle
wazne jest uzycie systemu deskowan, ktéry gwarantuje doskonats ja-
kos¢ powierzchni betonu. Do tego zadania doskonale nadaje sie sys-
tem deskowan sciennych ORMA. Do wykonania stropow wykorzysta-
no system Enkoflex. Ponadto na kazdej kondygnadji zaprojektowano
ok. 90 stupdw okragtych o srednicy od 50 do 60 cm. Sa to elementy,
ktore réwniez nie beda w przysztosci tynkowane, dlatego wymagania
dotyczace jakosci deskowan byty bardzo wysokie. W przypadku stu-
pow zastosowano system deskowania TUBUS oraz CLR.
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GALERIA LIBERO

LOKALIZACJA:
UL. KOSCIUSZKI 229, KATOWICE

INWESTOR:
ECHO INVESTMENT SA

GENERALNY WYKONAWCA:
ERBUD SA.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D CZERWCA 2016 R. DO KWIETNIA 2018 R

ZASTOSOWANE .
SYSTEMY DESKOWAN:
RAMOWE ORMA, STROPOWE PANELOWE CC-4, PODPORY EP

B

Kompleks o powierzchni 120 000 m? pomiesci m.in. 150 sklepow,
kinowy multipleks, klub fitness, liczne restauracje, kluby, korty do
squasha i badmintona. Obok galerii powstanie 5-kondygnacyjny
parking na 1600 miejsc postojowych. Otwarcie planowane jest
na wiosne 2018 roku. Firma ULMA dostarczyta na budowe kom-

pleksowe systemy deskowan.

Galeria posiada dwie kondygnacje handlowe oraz trzecia
przeznaczona na kina oraz na lokale gastronomiczne. Stropy
o wysokosci przekraczajacej w Swietle 5,00 m zostaty zaprojek-
towane jako konstrukcje ptytowo-stupowe o grubosci od 25 do
30 cm z lokalnie wystepujacymi belkami usztywniajacymi. Stupy
o wymiarach od 60x60 cm do 80x80 ¢m realizowane sa za pomoca
deskowania ORMA. Deskowania stupowe zostaty wyposazone
w systemowe podesty F4 z petng komunikacja pionowa
i dostepowa. Sprawna realizacje stropow zapewnia deskowanie
panelowe CC-4, ktérego dostarczono na budowe prawie 6000
m?. Deskowanie stropowe ustawiono na podporach EP klasy
C+D. Najwyzsze na budowie sciany kin o wysokosci prawie 13 m
sa wykonywane za pomocg deskowania ORMA. Na budowie

pracuje przeszto 3500 m? deskowan sciennych.




GALERIA ZIELONE ARKADY

LOKALIZACJA:
BYDGOSZCZ, UL. WOJSKA POLSKIEGO 1

INWESTOR:
ECE PROJEKTMANAGEMENT POLSKA

GENERALNY WYKONAWCA:
STRABAG SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD KWIETNIA 2014 R. DO CZERWCA 2015 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE NEVI, RAMOWE ORMA, DZWIGARKOWE
ENKOFLEX, WIEZE MK, DZWIGARKI DREWNIANE VM-20

\Y/ULMA

Najwieksza bydgoska galeria handlowa ,Zielone Arkady” o po-
wierzchni catkowitej 115 tys. m? i uzytkowej 103 tys. m? powstata
w miejscu dawnych zaktadéw drukarskich Ortis przy rondzie
Kujawskim.

Najciekawszym elementem obiektu jest gtéwne wejscie
w ksztatcie krysztatu, tzw. Cristal. Do zbrojenia, zadeskowania
oraz betonowania wzniesiono konstrukcje z wiez MK wraz z po-
mostami roboczymi i komunikacja pionowa. Wieze ustawiono po
dwéch stronach i powiazano ze sobg stezeniami z rur, ryglami
pomostéw roboczych i dzwigarkami VM-20. Wezet konstrukcji
zostat wykonany przy uzyciu deskowania ORMA oraz indywidu-
alnych wybitek profilujgcych. Deskowanie spodu stupa wykonano
za pomoca dzwigarow VM-20 wypartych na ryglach z poszy-
ciem ze sklejki o grubosci 21 mm. Przy realizacji skosow stupow
rygle wyparto podporami regulowanymi zamocowanymi do
rygli potozonych na pomostach. Do deskowania bokéw stupow
przewidziano ptyty NEVI a zamkniecie goéry wykonano tak jak

w przypadku spodu. Deskowanie rygla spinajacego stupy zapro-

jektowano w systemie ENKOFLEX z obstawka z ptyt NEVI.
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GALERIA POSNANIA

POZNAN

LOKALIZAC)A:
POZNAN, UL. PLESZEWSKA 1

INWESTOR:
APSYS POLSKA SP.Z 00.

GENERALNY WYKONAWCA:
EIFFAGE POLSKA BUDOWNICTWO SA,

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D SIERPNIA 2014 R. DO GRUDNIA 2015 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE COMAIN, RAMOWE ORMA, StUPOW
PROSTOKATNYCH F4, StUPOW OKRAGLYCH TUBUS,
RADIALNE BIRA, KONSOLE BMK, STROPOWE CC-4,
DZWIGARKOWE ENKOFLEX, STOLIKI VR, UNIWERSALNE
DSD 12/20, UNIWERSALNE DSD-R, WIEZE ALUPROP,

WIEZE T-60, PODPORY EP, RUSZTOWANIE MODULOWE BRIO

B

Na poznanskich Ratajach powstaje najwiekszy obiekt handlowy
w Wielkopolsce i jeden z wiekszych w kraju. Na powierzchni
10 hektaréw znajda sie 222 sklepy, 80 restauracji i kawiarni, a takze
8-salowe kino.

Do realizacji stop fundamentowych, na ktérych uktadano prefabry-
kowany strop spetniajacy role posadzki, wykorzystano deskowanie
ramowe COMAIN. Przy wykonywaniu stupdw w czesci podziemnej
zastosowano deskowania stupowe F-4 i TUBUS, na kondygnacjach
wyzszych wykorzystano dodatkowo deskowanie ramowe ORMA.
Do wykonania wielkopowierzchniowych stropdw zastosowany zostat
system panelowy CC-4 —w kulminacyjnym momencie na budowie
pracowato 7,5 tys. m? tego deskowania. Wyzsze kondygnacje to
strop typu Filigran, do podparcia ktérego zaprojektowano stoliki VR
z uzyciem podpor ALUPROP. Najbardziej wymagajacymi elementami
galerii byto wykonanie 2 rotund (wjazdowej i zjazdowej). Zaprojek-
towano je w systemie dzwigarkowym DSD-R na konsolach BMK.




GALERIA WARMINSKA

\Y/ULMA

LOKALIZACJA:
OLSZTYN, UL TUWIMA 26 % \ -
o t ! 1 Rt ”ﬂ‘:

INWESTOR: T2 I —i.
LIBRA PROJECT 2 SP.Z 00, N
GENERALNY WYKONAWCA: e b R ML W T
MGC INWEST SP.Z 0.0, S : ] n_

N =t N — =
PROJEKT | . N = i ST

KURYLOWICZ & ASSOCIATES SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD KWIETNIA 2013 R. DO LIPCA 2014 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE PRIMO, RAMOWE NEVI, SLUPOW OKRAGLYCH
TUBUS, UNIWERSALNE MK, STROPOWE CC-4,
DZWIGARKOWE ENKOFLEX, STOLIKI VR, WIEZE
ALUPROP, RUSZTOWANIE MODULOWE BRIO,
RUSZTOWANIE FASADOWE DORPA

Zlokalizowana na olsztynskich Brzezinach Galeria Warminska jest
najwiekszym centrum handlowym, ustugowym, rekreacyjnym
i rozrywkowym w Olsztynie — jej powierzchnia catkowita wynosi
blisko 117 tys. m?. W Galerii znajduje sie 170 sklepéw i punktow
ustugowych, a takze punkty gastronomiczne, kregielnia, klub fit-
ness, kino i amfiteatr oraz parking z 1 200 miejscami parkingowymi.

Najwieksze wyzwanie dla ULMA stanowito zaprojektowanie
i wykonanie szalunkéw indywidualnych o duzej szczelnosci na
bazie systemu MK, ktére umozliwity realizacje 7-modutowej Sciany
azurowej o dtugosci 140 m i wysokosci 24 m, wylewanej w catosci na
budowie. Stropy realizowano w systemie stolikow VR, co pozwolito
na szybkie rotowanie sprzetu w obrebie segmentéw. Deskowanie
$cian, stupow okragtych i prostokatnych dostarczono z petnym
wyposazeniem BHP: drabinami, podestami do betonowania

i obarierowaniem.
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CZ€ESC HOTELOWA KOMPLEKSU BALTIC PARK MOLO

LOKALIZACJA:
SWINOUJSCIE, ALEJA BALTIC PARK MOLO

INWESTOR:
ZDROJOWA INVEST & HOTELS

GENERALNY WYKONAWCA:
ERBUD SA.

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD STYCZNIA 2015R,

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE ORMA, SEUPOW OKRAGEYCH TUBUS, POMOSTY
ZAPADKOWE KSP, DZWIGARKOWE ENKOFLEX, STROPOWE
(CC-4, STOUKI'VR, UNIWERSALNE DSD 12/20,
UNIWERSALNE MK, WIEZE ALUPROP, WIEZE T-60,
PODPORY EP, SCHODNIE BRIO.

W Swinoujéciu podczas budowy kompleksu Baltic Park Molo powstat m.in.
pieciogwiazdkowy hotel z rozbudowana infrastrukturg ustugowo-rekreacyjna,
aquapark, nowa promenada oraz pasaz handlowy. Hotel budowany jest zgodnie z
wymogami certyfikatu ekologicznego LEED.

Najwieksze wyzwanie stanowito zaprojektowanie i wykonanie indywidual-
nego szalunku na bazie deskowania dzwigarkowego do realizacji ,kapli-
cy” w ksztalcie scietego stozka, o wysokosci ponad 8 m. Kaplica wykonana
zostata w dwodch etapach za pomoca 50 indywidualnych blatow otwarcia
i zamkniecia. Pierwomontaze blatéw wykonano w centrach logistycznych
ULMA i dostarczono w catosci na budowe. Innym trudnym zadaniem byto zre-
alizowanie 11 Zelbetowych belek nad salg konferencying o wysokosciach:
ok. 3 m—belki srodkowe i 4,2 m —belki skrajne. Podczas wznoszenia czesci wiezowej
hotelu na stropie belkowym znalazly zastosowanie 44 stoliki stropowe z kompaty-

bilnymi ostonami przeciwwiatrowymi na bazie systemu MK.




BIUROWIEC WEST STATION

LOKALIZACJA:
WARSZAWA, ALEJE JEROZOLIMSKIE 142

INWESTOR:
HB REAVIS

GENERALNY WYKONAWCA:
WARBUD S.A.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D LUTEGO 2015 R. DO MARCA 2016 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE NEVI, RAMOWE PRIMO, StUPOW OKRAGLYCH
TUBUS, POMOSTY ZAPADKOWE KSP, DZWIGARKOWE
ENKOFLEX, STROPOWE CC-4, STOLIKI VR, WIEZE T-60,
PODPORY ALUPROP, SCHODNIE BRIO

\YJULMA

W bliskim sasiedztwie niedawno ukonczonego dworca Warszawa
Zachodnia, powstat kompleks dwéch 13-kondygnacyjnych
biurowcéw West Station o powierzchni najmu wynoszacej
67 tys. m?. Obiekty zostaty zaprojektowane zgodnie z wytyczny-
mi wyznaczonymi przez nowy standard energetyczny budynkéw,
ktory wchodzi w zycie z dniem 1 stycznia 2017 r. Pierwszy etap
kompleksu ma by¢ gotowy w czwartym kwartale 2016 r., a drugi
w pierwszym pétroczu 2018 r.

Podczas realizacji pierwszego z biurowcdéw do wykonywania
écian, stupéw i szachtéw windowych zastosowano deskowanie
ramowe PRIMO i NEVI, a do stupdéw okragtych — deskowanie
TUBUS i pomosty zapadkowe KSP. Bezpieczng obstuge desko-
wania stupowego w systemie PRIMO zapewnity pomosty F4
z komunikacja. Do wykonania stropow uzyto systemu panelowe-
go CC-4 oraz stolikbw VR (na krawedziach stropéw).
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BIUROWIEC BALTYK TOWER

LOKALIZACJA:
POZNAR, UL. ROOSEVELTA 22

INWESTOR:

GARVEST REAL ESTATE COOPERATIEF UA.
I ENERGIA ACTIVE SP. 2 0.0, SP.K

GENERALNY WYKONAWCA:
PORR S.A.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D MARCA 2015 R. DO CZERWCA 2016 R

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:
RAMOWE ORMA, RAMOWE COMAIN, SLUPOW

OKRAGLYCH TUBUS, STROPOWE CC-4, DZWIGARKOWE
ENKOFLEX, STOLIKI VR, UNIWERSALNE MK, WIEZE T-60

B

W centrum Poznania, w miejscu dawnego kina Battyk powstat
biurowiec o wysokosci 65 m — Battyk Tower. Projekt wiezowca
powstat w MVRDV z Rotterdamu - jednym z najbardziej
prestizowych biur architektonicznych $wiata. Budynek posiada
3 kondygnacje podziemne oraz 16 kondygnacji naziemnych.

Bryta budynku jest nieregularna i posiada z dwéch stron charak-
terystyczne podciecia, formowane przez skosne stupy zelbetowe
potaczone z pionowymi stupami kondygnacji. Potaczenia te,
zwane ,weztami”, wykonywane byty z zastosowaniem indywid-
ualnych form stalowych, zaprojektowanych przez firme ULMA.
Na budowe dostarczono 27 takich form. Konstrukcja stupow
skosnych wypierana byfa na ryglach systemu MK. Do momentu
spiecia stupéw na kondygnacji +7, kazdy z wykonanych weztow
musiat by¢ podparty, poniewaz reakcja od pojedynczego wezta
wynosita 850 kN. W celu wykonania bezpiecznego i szybkiego
w montazu podparcia zostata zaprojektowana struktura z wiez
T-60 o wysokosci dochodzacej do 30 m. Ogdlna statecznosc
budynku zapewnity trzony w technologii betonu licowego, do
wykonania ktorych zastosowano system ORMA. W celu przyspie-
szenia realizacji kazdej kondygnacji zastosowano system CC-4 do
stropdw oraz stoliki VR do belek brzegowych. Czas realizacji jed-

nej kondygnacji wynosit od 8 do 14 dni.




WEST GATE

LOKALIZACJA:
WROCLAW, UL, LOTNICZA 12

INWESTOR:
ECHO INVESTMENT S.A

GENERALNY WYKONAWCA:
FABET KONSTRUKCJE SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD LISTOPADA 2013 R. DO LISTOPADA 2014 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:
RAMOWE ORMA, RAMOWE NEVI, RADIALNE BIRA,
SLUPOW OKRAGLYCH TUBUS, UNIWERSALNE MK,

DZWIGARKOWE ENKOFLEX, STOLIKI VR, WIEZE ALUPROP,
WIEZE T-60, RUSZTOWANIE MODULOWE BRIO

\Y/ULMA

We Wroctawiu przy ul. Lotniczej w dzielnicy Fabryczna powstat West
Gate — nowoczesny budynek biurowy klasy A. Budynek posiada
16 tys. m? powierzchni biurowej i parking na 300 samochoddw.

ULMA po raz pierwszy w Polsce zaproponowata specjalne sto-
liki brzegowe VR z ryglem stalowym jako belka gtéwna oraz ze
zintegrowanymi elementami zabezpieczajagcymi BHP do wyko-
nania belki obwodowej wraz z pogrubionym pasmem stropu.
Podpory do blatéw stolikow zostaty zamocowane za pomoca
gtowicy z dZzwignia VR, umozliwiajacej tatwe sktadanie podpdr pod-
czas transportu stolikéw na nastepne kondygnacje. Do transportu
stolikow zastosowano tzw. wysoki kaczy dziéb.

Ze wzgledu na usytuowanie budynku blisko granicy dziatki ko-
nieczne byto wykonanie zadaszen chodnikow, aby zapewnic¢
bezpieczenstwo przechodniéw. W tym celu wykonano daszki
czesciowo z elementéw systemu MK na wiezach T-60 a czeSciowo
z elementéw rusztowania BRIO.
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NOBLE TOWER

POZNAN

LOKALIZACJA:
POZNAR, UL. DABROWSKIEGO 77

INWESTOR:
CENTRUM ZAAWANSOWANYCH TECHNOLOGII SP. Z 0.0.

GENERALNY WYKONAWCA:
NOVUM MANAGEMENT SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD MAJA 2012 R. DO SIERPNIA 2013 R,

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE ORMA, RAMOWE COMAIN,
SAMOWZNOSZACE RKS, STOPOWE CC-4, PODPORY EP

Park naukowo-technologiczny Centrum Zaawansowanych Technologii Nobel Tower
w Poznaniu to wiezowiec o 13 kondygnacjach nadziemnych oraz 2 podziemnych,
ktérego wysokos¢ wynosi 53,5 m, dtugos¢ i szeroko$¢ odpowiednio 51 i 13,5 m,
a catkowita powierzchnia — 13,5 tys. m?.

Do realizacji obiektu ULMA dostarczyta m.in. samowznoszacy system hydrauliczny
RKS, bazujacy na systemie profili MK i deskowaniu ORMA. Uktad tworzyty 22 seg-
menty o szerokosci 6 i 7 m, podnoszone 11 razy za pomoca 4 sitownikow i pompy
hydraulicznej. Wysokos¢ jednego taktu wynosita 3,7 m. Kazda jednostka sktadata
sie z 4 poziomoéw pomostdw: betoniarskiego, gtownego — do obstugi deskowania
ORMA, sterowniczego — do obstugi sitownikdéw oraz pomostu do odzyskiwania
stozkéw. Do realizacji stropéw o powierzchni 650 m na kazdej kondygnacji zastoso-
wano deskowanie panelowe CC-4 podparte na podporach stropowych EP.




MIEDZYNARODOWE CENTRUM KONGRESOWE WRAZ Z KtADKA PIESZO-ROWEROWA

LOKALIZACJA:
KATOWICE, PLAC SLAWIKA | ANTALLA 1

INWESTOR:
URZAD MIASTA KATOWICE

GENERALNY WYKONAWCA:

MCK:
KONSORCJUM WARBUD S.A.
I MERCURY ENGINEERING POLSKA SP. Z 0.0.

KLADKA:
STRABAG SA.

CZAS REALIZAC)I

PRAC ZELBETOWYCH:

MCK: OD LIPCA 2013 R. DO LIPCA 2014 R

KLADKA: 0D WRZESNIA 2013 R. DO MARCA 2014 R,

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

MCK: RAMOWE ORMA, RAMOWE PRIMO, RAMOWE
NEVI, SLUPOW OKRAGLYCH F4, RADIALNE BIRA,
DZWIGARKOWE ENKOFLEX, UNIWERSALNE DSD 12/20,
PODPORY EP, PODPORY F-600, WIEZE ALUPROP,
WIEZE T-60, RUSZTOWANIE RAMOWE DORPA,
RUSZTOWANIE MODULOWE BRIO.

KLADKA: UNIWERSALNE MK, UNIWERSALNE DSD 12/20,
WIEZE ALUPROP, WIEZE T-60

MCK powstato obok katowickiego , Spodka”, na terenach po kopalni , Katowice”.
Zielona bryfa w ksztatcie prostopadtoscianu o powierzchni ponad 34 tys. m? miesci
m.in. sale konferencyjne (najwieksza dla 12 tys. oséb) i punkty gastronomiczne.
Deskowania ULMA wykorzystano m.in. do wykonania 16-metrowych scian i stupow
oraz belki oczepowej na konstrukcji kotwionej do wczesniej wykonanej Sciany.
Komunikacje pionowa oraz przestrzen robocza w formie schodni oraz wiez przejezd-
nych i przestawnych zapewnity rusztowania BRIO i DORPA.

Obok MCK, nad ul. Olimpijska, powstaje ktadka pieszo-rowerowa taczaca Spodek
i budynki MCK oraz NOSPR. Obiekt o dt. blisko 119 m charakteryzuje sie zmiennym
przekrojem, zarbwno poprzecznym jak i podtuznym.

Wiele elementdw konstrukcji obydwu obiektéw wykonywano jako betony licowe, co
wymagato zaprojektowania odpowiedniego rozstawu sciagow i stykdw arkuszy sklejek,
dostosowanych do widokow poszczegdinych ptaszczyzn oraz zastosowania wysoko-

gatunkowej sklejki szalunkowe;j.
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WIEZA KONTROLI LOTOW

KATOWICE - PYRZOWICE

LOKALIZACJA:

MIEDZYNARODOWY PORT LOTNICZY
KATOWICE - PYRZOWICE

INWESTOR:
POLSKA AGENCJA ZEGLUGI POWIETRZNE]

GENERALNY WYKONAWCA:
BUDIMEX S.A.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD MAJA 2017 R. DO LISTOPADA 2017 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE PRIMO, WSPORNIKI WZNOSZACE BMK,
PODESTY KSP, KRATOWNICE MK

B

W zwigzku z przebudowa i zmiana infrastruktury lotniska w Pyrzowi-
cach powstata nowa wieza kontroli lotow, o wysokosci 46 m. Jest to
najwyzszy tego typu obiekt w Polsce. Poziom operacyjny, na ktorym
pracuja kontrolerzy lotow znajduje sie na wysokosci 41 m. Nowa wie-
Za usytuowana jest w potudniowo-wschodniej czesci portu i zastgpita
stara, ktora miata 23 m.

W obrebie obiektu mozna wyr6znic¢ 2 czesci. Pierwsza z nich stanowi
dwukondygnacyjny budynek techniczno — administracyjny, natomiast
druga - wysoka na 45,75 m wieza, ktorej ukfad konstrukcyjny stanowi
trzon zelbetowy o wymiarach 4,40 x 13,34 m i wysokosci 40,95 m.
Utwierdzenie trzonu stanowi ptyta fundamentowa, natomiast w jego
goérnej czesci na wspornikach poziomych oparto stropy zasadniczej
czesci wiezy. Stupy sa odchylone na zewnatrz pod katem 82° i sta-
nowig elementy podparcia stalowej konstrukcji dachu oraz miejsce
mocowania aluminiowej sciany stupowo — ryglowe;j.

Do wykonania scian i stupdw firma ULMA dostarczyfa system PRIMO,
natomiast podczas realizacji trzonu doskonale sprawdzit sie system
wspornikdw wznoszacych BMK wraz z podestami KSP. Do realizadji
ostatnich kondygnacji wiezy, wystajacych poza obrys trzonu postuzyty
kratownice MK, na ktérych podparte byty belki oraz strop. Komu-
nikacja pionowa na docelowy poziom roboczy odbywata sie za po-

moca schodni, sukcesywnie rozbudowywanej w miare postepu prac.

b N0
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WIEZA KONTROLI LOTOW

POZNAN

LOKALIZACJA:
POZNAR, UL. BUKOWSKA 285

INWESTOR:
POLSKA AGENCJA ZEGLUGI POWIETRZNE]

GENERALNY WYKONAWCA:
SKANSKA S.A,

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D PAZDZIERNIKA 2013 R. DO CZERWCA 2014 R,

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE ORMA, RAMOWE COMAIN, DESKOWANIE
RADIALNE, UNIWERSALNE DSD 12/20,
UNIWERSALNE MK, WIEZA T-60, SCHODNIA BRIO

\Y/ULMA

Na terenie portu lotniczego Poznan-tawica powstata blisko
36-metrowa wieza kontroli lotow. Podstawe wiezy stanowi bu-
dynek techniczno-administracyjny z podziemiem, natomiast bryta
powyzej ma ksztatt nachodzacych na siebie stozkow. Na samym
szczycie wiezy zaprojektowano taras. taczna kubatura obiektow
wynosi 13,7 tys. m* a powierzchnia uzytkowa okofo 2,5 tys. m?.
Najwieksze wyzwanie dla ULMA stanowita realizacja scian
tukowych oraz trzonu komunikacyjnego usztywnionego tzw.
zyletkami. Sciane fukowa zaprojektowana na wysokosci +21,7 m
oparto na wiezach T-60, wykorzystanych w pierwszym etapie do
wykonania stropu. Deskowanie radialne wyparto koztami oporo-
wymi z elementow systemu MK i podpor pionujacych E.

Ze wzgledu na usytuowanie wiezy na niezabudowanej
przestrzeni zaprojektowano system stezert umozliwiajacych prace
w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Do komunikacji
pionowej stuzyta schodnia BRIO o wysokosci 16 m.
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OBIEKTY KUBATUROWE

SZPITAL PEDIATRYCZNY WARSZAWSKIEGO UNIWERSYTETU MEDYCZNEGO

LOKALIZACJA:
WARSZAWA, UL. ZWIRKI I WIGURY 63A

INWESTOR:
WARSZAWSKI UNIWERSYTET MEDYCZNY

GENERALNY WYKONAWCA:
WARBUD SA.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D CZERWCA 2012 R. DO WRZESNIA 2013 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE PRIMO, SLUPOW PROSTOKATNYCH F4,

SLUPOW OKRAGLYCH TUBUS, DZWIGARKOWE
ENKOFLEX, STOLIKI VR, PODPORY EP, POMOSTY
ZAPADKOWE KSP, SYSTEM FASADOWY MK

WAL S e ST N

|\\\

B

W Warszawie przy ulicy Zwirkii Wigury powstat Szpital Pediatryczny
WUM. Obiekt sktada sie z trzech 7-kondygnacyjnych budynkéw
o powierzchni catkowitej blisko 100 000 m?, potaczonych prze-
szklonym pasazem. Szpital zaplanowano na 535 tézek. Na jego
terenie przewidziano takze ladowisko dla Lotniczego Pogotow-
ia Ratunkowego oraz parking wielopoziomowy na ponad 400
pojazdéw. Ze wzgledu na rozlegte powierzchnie stropéw oraz
wysokie wymagania dotyczace tempa prac i jakosci powierzch-
ni betonu ULMA zaproponowata zastosowanie stolikéw VR.
Segmenty o wymiarach 1,5x 4,2 mi2,9 x 4,2 m byty przemiesz-
czane za pomoca wozka i przenoszone dzwigiem na nastepne
kondygnacje. Na budowie po raz pierwszy w Polsce znalazt za-
stosowanie nowy System Fasadowy MK, ktory stanowi desko-
wanie stupa przy jednoczesnym stworzeniu podparcia dla prefabry-

kowanych rygli zelbetowych betonowanych razem ze stupem.




CENTRUM KONGRESOWE

LOKALIZACJA:
KIELCE, UL. ZAKLADOWA 1

INWESTOR:
TARGI KIELCE S.A

GENERALNY WYKONAWCA:
P1.B.BUDECON SA,

PODWYKONAWCA WSPOLPRACUJACY Z ULMA:
BEROA POLSKA SP.Z0.0

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D GRUDNIA 2011 R. DO GRUDNIA 2012 R

ZASTOSOWANE i

SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE PRIMO, RAMOWE NEVI, DZWIGARKOWE
ENKOFLEX, UNIWERSALNE DSD 12/20,

SAMOWZNOSZACE ATR, WZNOSZACE BMK, POMOSTY
ZAPADKOWE KSP, WIEZE T-60

\Y/ULMA

W ramach budowy otwartego w sierpniu 2013 r. Centrum Kon-
gresowego Targow Kielce powstat czterokondygnacyjny budynek
z parkingiem podziemnym. Najciekawszym elementem inwestycji
jest 57-metrowa wieza widokowa z sala bankietowa, do realizacji
ktorej firma ULMA przygotowata rozwiazanie z zastosowaniem
systemu samowznoszacego ATR. Konstrukcje nosng pod system
samowznoszacy ATR stanowity dwie réwnolegte Sciany o grubosci
90 cm. Komunikacje zapewniat pomost roboczy sktadajacy
sie z 8 kratownic MK o wysokosci 1,7 m oraz dtugosci 10,5 m
i 14,0 m. Kratownice zawieszone byly na czterech wspornikach
ATR. W srodku konstrukcji zelbetowej zastosowano system
pomostéw zapadkowych KSP wznoszony za pomoca zurawia.
Po zakonczeniu realizacji konstrukgji zelbetowe] wykonano witraz
zewnetrzny, zaprojektowany z wykorzystaniem ptyt systemu
NEVI jako szalunku, wiez T-60 z systemem DSD 12/20 jako
podparcia i schodni BRIO umieszczonej w szachcie windowym do

komunikadji.
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EUROPEJSKIE CENTRUM SOLIDARNOSCI

LOKALIZAC)A:
GDAKISK, PLAC SOLIDARNOSCI 1

INWESTOR:
MIASTO GDANISK

GENERALNY WYKONAWCA:
POLIMEX-MOSTOSTAL SA.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D PAZDZIERNIKA 2010 R. DO LIPCA 2012 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE PRIMO, DZWIGARKOWE ENKOFLEX,
WIEZE T-60, PODPORY ALUPROP, PODPORY EF,
SCHODNIA BRIO

Budynek Europejskiego Centrum Solidarnosci o powierzchni ponad 25 tys. m?
i kubaturze blisko 200 tys. m® powstat na terenie dawnej Stoczni Gdanskiej.
W obiekcie znajduja sie m.in.: muzeum, mediateka, pracownie konserwacji,
centrum kongresowe i archiwum zwigzane z ruchem Solidarnos¢. Budynek
posiada charakterystyczng bryte — prawie wszystkie sciany zewnetrzne jego

gtéwnej czesci sg pochylone.

Deskowanie scian obiektu, w tym takze pochylonych, wykonano w systemie PRIMO.
Do betonowania stropu o powierzchni ok. 1100 m? w najwyzszym pomieszczeniu
—auli im. Jana Pawta Il o wysokosci 14 m — wykorzystano system dzwigarkowy
ENKOFLEX ze specjalnym podparciem: na wiezach T-60 o wysokosci ok. 10 m
stworzono platforme posrednia, na ktérej ustawiono podpory EP bezposrednio
podpierajace deskowanie dZwigarkowe. W drugiej gtéwnej sali obiektu o po-
wierzchni 600 m? — deskowanie stropu oparto bezposrednio na wiezach T-60
o wysokosci ok. 10 m.




DWORZEC tODZ FABRYCZNA

LOKALIZACJA:
+ODZ, PLAC SALACINSKIEGO 1

INWESTOR:
PKP PLK, PKP S.A. 1 URZAD MIASTA W £ODZI

GENERALNY WYKONAWCA:

KONSORCJUM FIRM TORPOL, ASTALDI, PBDIM
ORAZ PU.T INTERCOR

PODWYKONAWCA WSPOLPRACUJACY Z ULMA:
KONSORCJUM ZEMAN HDF SP. Z 0.0. | OPAL SP. JAWNA

CZAS REALIZAC)I ROBOT
RUSZTOWANIOWYCH:
0D CZERWCA 2014 DO MAJA 2015 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

DZWIGARKOWE ENKOFLEX, UNIWERSALNE MK,
KRATOWNICE MK, RUSZTOWANIE MODULOWE
I SCHODNIE BRIO, FASADOWE DORPA

\Y/ULMA

Przebudowa dworca kolejowego tédz Fabryczna stanowita
czes¢ projektu ,Nowe Centrum todzi”, ktéry miat na celu
ozywienie i uatrakcyjnienie tego rejonu miasta. Obiekt ten jest
najnowoczesniejszym dworcem podziemnym w kraju, mogacym
obstuzy¢ okoto 200 tys. pasazeréw dziennie (20-krotnie wiecej
niz do tej pory).

Na budowe Dworca t6dz Fabryczna ULMA dostarczyta w sumie
180 tys. m? rusztowania modutowego BRIO, ktére postuzyto
do podparcia konstrukcji stalowej trzech swietlikow dachu,
o wymiarach w rzucie: 80 x 95 m, 40 x 110 m oraz 40 x 125 m,
a takze zapewnito przestrzen robocza dla prac scalania i szkle-
nia $wietlikow. We wszystkich trzech sekcjach wystepowaty patia
wymuszajace posadowienie rusztowan BRIO na konstrukcjach
wypetniajacych. W tym celu wykorzystano 24 kratownice MK
o rozpietosci 24,0 m, wysokosci 2,8 m i szerokosci 3 m, ktorych
siatka rozstawu byta kompatybilna z siatka modutu rusztowania
BRIO3x3 m.

ULMA otrzymata za ten projekt Ill nagrode w konkursie

~Rusztowanie Roku 2015".
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HALA STULECIA

LOKALIZACJA:
WROCLAW, UL, WYSTAWOWA 1

INWESTOR:
PRZEDSIEBIORSTWO HALA LUDOWA SP.Z 0.0

GENERALNY WYKONAWCA:
BUDUS S.A.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:

0D MAJA DO SIERPNIA 2011 R.
MONTAZ: 26 DNIROBOCZYCH,
DEMONTAZ: 17 DNIROBOCZYCH

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY RUSZTOWAN:
MODULOWE BRIO, FASADOWE DORPA

Hala Stulecia zostata wpisana na liste $wiatowego dziedzictwa UNESCO w 2006 r.
W celu zachowania budynku w dobrym stanie zostaty podjete prace konserwacyjne.
Na zlecenie generalnego wykonawcy — firmy Budus — ULMA Construccion Polska SA
zaprojektowata, dostarczyta i zmontowata konstrukcje rusztowaniowa w systemie
BRIO, ktora pozwolita na wykonywanie prac remontowych przy zelbetowej kopule
obiektu bez ograniczania przestrzeni ponizej. Montaz rozpoczeto od wysokosci 40 m
nad poziomem terenu, podwieszajac rusztowanie na dzwigarach kratowych wspar-
tych na gérnym pierscieniu zwornikowym budynku. Uzyskano tym samym podstawe
do wykonania platformy roboczej pod centralna czescig koputy. Pozostata czes¢ rusz-
towania zostata podwieszona na linach stalowych do zelbetowe]j konstrukgji hali.
W spodniej czesci rusztowania rozpieto siatke bezpieczeAstwa chronigca pra-
cownikow znajdujacych sie ponizej.

Za projekt i realizacje platformy podwieszonej pod koputa hali firma ULMA otrzymata
I nagrode w konkursie , Rusztowanie Roku 2011".




STADION MIE)JSKI LEGII WARSZAWA M. MARSZALKA JOZEFA PILSUDSKIEGO L'J ULMA

WARSZAWA
LOKALIZACJA: Celem rozbudowy i modernizacji stadionu Legii byto spetnienie
WARSZAWA, UL LAZIENKOWSKA 3 wymagan przewidzianych dla rozgrywek pucharu UEFA oraz
INWESTOR: Ligi Mistrzow. Przebudowa obejmowata zburzenie trzech try-
URZAD MIASTA STOLECZNEGO WARSZAWY bun. Z konstrukcji czwartej, zachodniej trybuny pozostawiono
jedynie zabytkowa elewacje. Dzieki przebudowie obiekt moze
GENERALNY WYKONAWCA: pomiesci¢ obecnie blisko 35 tys. widzéw. Projekt przewidywat
POLIMEX-MOSTOSTAL SA. zarbwno proste rozwigzania, takie jak fundamenty, stupy
CZAS REALIZAC)I i Sciany, jak i bardziej skomplikowane konstrukcje, np. stanowigcy
PRAC ZELBETOWYCH: podparcie dla konstrukcji dachu ,ring”, znajdujacy sie 20 m nad

0D LISTOPADA 2008 R. DO STYCZNIA 2011 R, ptyta boiska, a takze elementy wykonane w technologii betonu

licowego. Podczas budowy obiektu wykorzystany zostat nowy
ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE ORMA, RAMOWE PRIMO, RAMOWE NEVI,

DZWIGARKOWE ENKOFLEX, WIEZE MK, WIEZE T-60,
PODPORY ALUPROP, RUSZTOWANIE BRIO

system wiez wysokonosnych MK.

legia.com
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primokopter.pl

TAURON ARENA

LOKALIZACJA:
KRAKOW, UL. STANISLAWA LEMA 7

INWESTOR:
GMINA MIEJSKA KRAKOW

GENERALNY WYKONAWCA:
MOSTOSTAL WARSZAWA S.A

PROJEKT:

KONSORCJUM FIRM PERBO-PROJEKT SP. Z 0.0.
I MODERN CONSTRUCTION SYSTEM SP. Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I PRAC ZELBETOWYCH
| RUSZTOWANIOWYCH:
0D MAJA 2011 R. DO MAJA 2014 R,

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE PRIMO, SLUPOW OKRAGLYCH TUBUS,
RADIALNE BIRA, DZWIGARKOWE ENKOLFEX, PODPORY
ALUPROP, PODPORY EP, PODPORY F-600, WIEZE T-60,
RUSZTOWANIE MODULOWE | SCHODNIA BRIO

W Krakowie Czyzynach powstata hala widowiskowo-sportowa
Tauron Arena Krakéw, ktéra moze pomiesci¢ blisko 15,5 tys.
widzéw (podczas koncertéw liczba ta moze wzrosna¢ nawet do
18 000), co czyni ja najwiekszym tego typu obiektem w Polsce.
Najciekawszym elementem konstrukcyjnym hali jest ring
o S$rednicy 128 m, stanowiacy cze$¢ nosna dachu i elewadji.
Ring ma przekroj trapezowy o wysokosci 130 cm i 220 cm oraz
szerokosci 300 cm. Element ten byt podparty na dostarczonych
przez firme ULMA wiezach T-60. 40 stupdéw podpierajacych
ring oraz sciany usztywniajace pod ringiem dodatkowo zabez-
pieczono do czasu zakonczenia prac podporami pionujacymi
z systemu sciennego ORMA. Ciekawym rozwiagzaniem byto takze
deskowanie $cian ukos$nych nad wjazdem w systemie ramowym
PRIMO oraz same bramki wjazdowe umozliwiajace prawidtowa
organizacje placu budowy. ULMA dostarczyta takze platforme
z rusztowan do montazu instalacji oraz rusztowanie zewnetrzne

z rusztowan modutowych BRIO.




ZBIORNIK PRZECIWPOWODZIOWY

RACIBORZ

LOKALIZACJA:
RACIBORZ

INWESTOR:

REGIONALNY ZARZAD GOSPODARKI WODNE]
W GLIWICACH

GENERALNY WYKONAWCA:

DRAGADOS SA,
KONSORCJUM BUDIMEX S A,
FERROVIAL AGROMAN S.A.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD KWIETNIA 2016 R. DO SIERPNIA 2019 R,

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN :

RADIALNE BIRA, RAMOWE ORMA, UNIWERSALNE DSD,
WSPORNIKI WZNOSZACE BMK, WIEZE T-60, PODPORY
ALUPROP

\Y/ULMA

W Raciborzu powstaje zbiornik przeciwpowodziowy na Od-
rze, ktéry ma zapewni¢ ochrone na obszarze o powierzchni
okoto 600 km?. Zbiornik Racibérz Dolny ma by¢ zbudowany
jako polder (suchy zbiornik wypetniany woda tylko przy powo-
dzi) o powierzchni 26,3 km? oraz maksymalnej pojemnosci na
170 mIn m* wody. Jego zapora czotowa liczy 4 km dtugosci (wraz
z budowla przelewowo-spustowa), zapora lewobrzezna—-9,6 km,
a prawobrzezna — 8,8 km. Zapory ziemne maja maksymalnie
10 m wysokosci.

Firma ULMA dostarczyta kompleksowe rozwigzania do budowy
m.in. budowli przelewowo-spustowej. Podczas realizacji scian
doskonale sprawdzito sie deskowanie $cienne PRIMO oraz NEVI.
Sciany zakrzywione w planie wzniesiono za pomoca deskowa-
nia radialnego BIRA. System BMK stosowany byt od momentu
utracenia mozliwosci wypierania deskowania z poziomu terenu.
Zastosowano konsole bez uzycia pomostéw demontazowych.
Na podescie roboczym uzyte zostaty dodatkowe rygle stalowe,
umozliwiajagce bezkolizyjne pionowanie deskowania z konsol
BMK. Potencjat dostarczony na budowe umozliwiat zachowanie
ciagtosci prac na kazdym z pieciu filarow, dwéch przyczétkach
oraz murach oporowych. Komunikacja na dany poziom roboczy
odbywata sie za pomocg schodni rusztowaniowej BRIO.

Podczas wykonywania ustroju nosnego wykorzystano indywidu-
alnie zaprojektowane wsporniki DSD. Ich zadaniem byto przenie-
sienie obciazen od betonowanej konstrukgji, zapewnienie komu-
nikacji oraz umozliwienie pionowania deskowania bezposrednio
z poziomu roboczego. Wsporniki montowane byty do przygoto-
wanych wczesniej zakotwien na belkach typu , T” (osadzanych w
docelowych rozstawach podczas prefabrykacji belek). Jako pod-
parcie rusztu stalowo-drewnianego (bazujgcego na ryglach DSD
oraz dzwigarach drewnianych VM20) doskonale sprawdzity sie
wieze T-60 oraz podpory ALUPROP.
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BRAMA PRZECIWPOWODZIOWA W PORCIE PRASKIM

LOKALIZACJA:
WARSZAWA

INWESTOR:
PORT PRASKI NOWE INWESTYCJE SP.Z 0.0

GENERALNY WYKONAWCA:
PORR S.A.

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D CZERWCA 2018R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY RUSZTOWAN:

RAMOWE ORMA, RUSZTOWANIE BRIO, WIEZE T-60,
DZWIGARKOWE ENKOFLEX, KOZLY OPOROWE SMK

Budowa bramy przeciwpowodziowej u wejscia do Portu Praskiego to inwestycja,
ktéra ma nie tylko zabezpieczy¢ okoliczne tereny przed powodzia, ale takze umoz-
liwi¢ ruch jednostkom ptywajacym miedzy Wista a Portem Praskim, jak rowniez za-
pewnic regulacje poziomu wody w porcie.

Do realizacji $cian bramy przeciwpowodziowej wykorzystano niezwykle uniwersal-
ny system ramowy ORMA. Ze wzgledu na to, iz obiekt znajdowat sie w gtebokim
wykopie zabezpieczonym z kazdej strony szczelng scianka z grodzic stalowych typu
Larssen, do budowy czesci scian zewnetrznych obiektu konieczne byto zastosowa-
nie systemu deskowan jednostronnych. Do ich wyparcia postuzyty kozty oporowe
SMK 540. Podczas realizacji stropdw wykorzystano system dzwigarkowy ENKOFLEX
podparty wiezami T-60. Wykonanie zbrojenia wysokich scian obiektu zrealizowano
dzieki rusztowaniom BRIO.




0CZYSZCZALNIA SCIEKOW ,, HA]JDOW”

LOKALIZACJA:
LUBLIN, UL LAGIEWNICKA 5

INWESTOR:

MIEJSKIE PRZEDSIEBIORSTWO WODOCIAGOW
| KANALIZAC) W LUBLINIE SP.Z 0.0

GENERALNY WYKONAWCA:
BUDIMEX S.A.

CZAS REALIZAC)I
PRAC RUSZTOWANIOWYCH:
DO LIPCA2015R.

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD KWIETNIA 2014 R. DO LIPCA 2015 R,

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY RUSZTOWAN:

RUSZTOWANIE MODULOWE BRIO, RUSZTOWANIE
RAMOWE DORPA
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\Y/ULMA

Modernizacja oczyszczalni $ciekow ,Hajdow” w Lublinie ma na
celu poprawe jakosci sciekdw oczyszczonych, ktore wptywaja
do rzeki Bystrzycy. Zaktad oczyszcza scieki komunalne oraz
przemystowe z catej aglomeracji Lublina.

Jednym z etapéw modernizacji byt remont czesci technologicz-
nej zbiornikéw WKF o wym. 20 x 25 m. Z modutowego sys-
temu rusztowan BRIO firmy ULMA wykonano na wysokosci
29 m platforme do prac zabezpieczajacych Sciany zbiornika
oraz do montazu mieszadta, wraz z platformami posrednimi
rozmieszczonymi co 2 m na catej wysokosci rusztowania. Rusz-
towanie ramowe DORPA o wysokosci 22 m zamontowano
w uktadzie radialnym wokodt wewnetrznej sciany zbiornika bez
kotwienia go do niej — konstrukcja rusztowania zostata wyparta
o wewnetrzny ,rdzen” wykonany w systemie BRIO. Cata kon-
strukcja rusztowaniowa wymagata posadowienia w stozkowym
leju zbiornika WKF. W tym celu zastosowano uchylne podstawki
srubowe, kotwione do podfoza za pomocg mechanicznych kotew.
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ELEKTROWNIA TUROW

BOGATYNIA

LOKALIZACJA:
MLODYCH ENERGETYKOW 12, BOGATYNIA

INWESTOR:
PGE GORNICTWO | ENERGETYKA KONWENCJONALNA S.A

GENERALNY WYKONAWCA:

KONSORCJUM MITSUBISHI
HITACHI POWER SYSTEMS
EUROPE GMBH

BUDIMEX SA.

TECNICAS REUNIDAS S.A.

PODWYKONAWCA:
ROKOSP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D 2016 R. DO 2020 R.

ZASTOSOWANE .
SYSTEMY DESKOWAN :

RAMOWE ORMA, STROPOWE PANELOWE CC-4,
WIEZE T-60, WIEZE MK-360, KONSOLE BMK

W Elektrowni Turéw trwa budowa nowego bloku energetycznego o mocy 450 MW
netto, ktory zastapi wycofane z eksploatacji jednostki starszej generacji.

W ramach inwestycji ULMA dostarczyta rozwigzania m.in. do realizacji kottowni,
nastawni oraz maszynowni z fundamentem pod turbozespét. Fundamenty, sciany
oraz stupy kottowni wykonano za pomoca ciezkiego deskowania ORMA. Prze-
kroje czterometrowych stupéw posiadaja wymiary od 12x50 cm do 120x120 cm.
Strop obiektu zrealizowano z wykorzystaniem deskowania panelowego CC-4
z gtowica opadowa. Realizacja fundamentu pod turbozespét zostata podzielona
na cztery etapy. Podczas wszystkich etapdw stupy o wymiarach przekroju 4,5x2 m
i wysokosciach 5,4 badz 9 metrow dla etapu drugiego, zrealizowano za pomoca
deskowania ORMA. Belki posrednie szalowano za pomoca deskowania PRIMO,
ktére podpierano odpowiednio: dla etapu pierwszego — przy uzyciu wiez T-60 oraz
dla etapu drugiego — przy zastosowaniu wiez MK-360 o wysokosciach od 7,5 do
11,7 m. Deskowanie ptyty fundamentowej na wysokosci 14,2 metra oparto na
ruszcie z belek drewnianych i rygli MK, wspartym przez wieze T-60 o wysokosci 4,2 m.
Wieze ustawione byly na profilach stalowych, ktére utozone zostaty na belkach
posrednich drugiego etapu. W celu podparcia elementéw wspornikowych funda-
mentu pod turbozespdt, podwieszono na stupach konsole BMK. Ukfad pozwolit na
bezpieczne przeniesienie obciazen z wykonywanej ptyty na fundament konstrukgji.

AN YANAN
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ELEKTROCIEPLOWNIA ZABRZE

LOKALIZACJA:
UL WOLNOSCI 416, ZABRZE

INWESTOR:
FORTUM ZABRZE S.A

GENERALNY WYKONAWCA:
BUDIMEX S.A.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D MAJA 2016 R. DO WRZESNIA 2017 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN :

RAMOWE PRIMO, RUSZTOWANIA BRIO, KONSOLE BMK,
PLATFORMY KSP

-
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\Y/ULMA

Nowa elektrocieptownia dla Zabrza i Bytomia bedzie zaopatrywac
w ciepto i energie elektrycznag okoto 70 tysiecy mieszkan. Planuje
sie, ze rocznie dostarczac ona bedzie 730 GWh ciepta i 550 GWh

energii.

W ramach kontraktu powstaja obiekty takie, jak: kottownia
wraz z pylonem, budynek elektryczny i maszynownia wraz
z turbozespotem, obiekty wprowadzenia mocy oraz obiekty in-
stalacji oczyszczania spalin. Do budowy wszystkich fundamentow
konstrukcji zelbetowych oraz elementéw pionowych (sciany,
stupy, sciany klatki schodowej) wykorzystano system PRIMO.
Podczas prac zbrojarskich, montazu i demontazu deskowan oraz
prac zwigzanych z pielegnacja betonu doskonale sprawdzity sie
rusztowania BRIO.

Kluczowa dla harmonogramu prac na wszystkich obiektach byta
budowa pylonu o wysokosci 64 m. Jego konstrukcje zelbetowa
zrealizowano w 12 tygodniowych taktach przy zastosowaniu
konsol przestawnych BMK, zintegrowanych z deskowaniem
PRIMO od zewnatrz. Wewnatrz klatki schodowe] zastosowano

przestawne platformy robocze KSP.
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ELEKTROWNIA JAWORZNO

LOKALIZACJA:
UL. ENERGETYKOW 15, JAWORZNO

INWESTOR:
TAURON WYTWARZANIE S.A

GENERALNY WYKONAWCA:
WARBUD SA.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D WRZESNIA 2015 R. DO LISTOPADA 2016 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

DZWIGARKO\/\/E ENKOFLEX, RAMOWE ORMA, PODPORY
ALUPROP, WIEZE MK, WIEZE T-60, KONSOLE BMK,
RUSZTOWANIE BRIO, PODESTY SBU

W elektrowni Jaworzno Il trwa realizacja najwiekszej inwesty-
cji Grupy TAURON. Budowa nowego bloku energetycznego
o mocy 910 MW potrwa 5 lat i bedzie kosztowac 5,4 mld
ztotych.

ULMA wspotpracuje na tej inwestycji z firma Warbud SA jako
dostawca technologii deskowan i rusztowan do budowy
maszynowni oraz nawy budynku urzadzen elektrycznych i po-
mocniczych.

Sciany oraz stupy wewnetrzne maszynowni wykonano przy
uzyciu deskowania ORMA, ktérego ptyty zostaty zaprojek-
towane na parcie betonu do 80 kN/m?. Wysokos¢ deskowa-
nia sciennego dochodzita do 6,60 m. Stropy zrealizowano
w systemie dZzwigarkowym ENKOFLEX na wiezach T-60. W celu
wykonania ptyty fundamentowej turbiny parowej zaprojek-
towano dwupoziomowa konstrukcje wsporcza, ktorej budowe
oparto na wiezach MK oraz wiezach T-60. Pierwszy poziom
konstrukcji stanowi uktad wiez MK-360, ktérych maksymalna
nos$nos¢ na jedng noge wynosi 360 kN. W uktadzie zastoso-
wano 21 typow wiez o wysokosci do ponad 7,5 m i wymiarach
przekrojow od 1,5 x 2,0 do 4,0 x 2,5 m.

Pomiedzy kottownia i maszynownia powstat budynek nawy
urzadzen elektrycznych i pomocniczych. Do realizacji jego
$cian uzyto deskowania ramowego ORMA oraz systemu po-
destow wznoszacych BMK. Typowe stropy budynku wykonano
przy uzyciu stolikéw VR oraz deskowania dzwigarkowego
ENKOFLEX. Stoliki VR na podporach ALUPROP znalazty zasto-
sowanie podczas realizacji belek zelbetowych. Stropy wyzszych
kondygnacji o wysokosci siegajacej 9,5 m zrealizowano przy
uzyciu wiez podporowych T-60, poszytych rusztem z belek
drewnianych VM.



ELEKTROCIEPLOWNIA ZOFIOWKA

JASTRZEBIE-ZDRO)

LOKALIZACJA:
JASTRZEBIE-ZDRO), UL. RYBNICKA 6C

INWESTOR:
SPOLKA ENERGETYCZNA JASTRZEBIE S.A

PODWYKONAWCA WSPOLPRACUJACY Z ULMA:
TAMAX-BIS BUDOWNICTWO

GENERALNY WYKONAWCA:
ENERGOINSTAL SA.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD GRUDNIA 2014 R,

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:
RAMOWE PRIMO, RADIALNE BIRA, POMOSTY

\Y/ULMA

W Elektrocieptowni Zofiéwka powstaje nowy blok energetycz-
ny z kottem fluidalnym CFB o mocy 75 MW. Nowy blok
bedzie realizowat potrzeby energetyczne Jastrzebskiej Spotki
Weglowej oraz wytwarzat ciepto dla mieszkancéw Jastrzebia-
Zdroju. Budowa nowoczesnej instalacji na powierzchni 26 tys. m?
przebiega bez wytaczenia starej elektrocieptowni, ktéra dziata od
1973 r.

ULMA dostarcza systemy deskowan i rusztowan do realizacji
m.in: pylonu komunikacyjnego, maszynowni z fundamentem
turbozespotu, fundamentéw budynku kottowni i urzadzen
pomocniczych, zbiornikéw retencyjnych popiotu; sorbentu, stacji
paliw niskokalorycznych oraz budynku elektrycznego z pionem
komunikacyjnym.

W budynku maszynowni dodatkowe utrudnienie stanowita

ZAPADKOWE KSP, DZWIGARKOWE ENKOFLEX, L @ :.E-li-n-lIV"‘ll I
WIEZE T-60, PODPORY ALUPROP, PODPORY EP,
PODPORY S-40, RUSZTOWANIE MODULOWE

/ [
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| SCHODNIA BRIO , RS A i 1T ™

koniecznos¢ realizacji prac w hali niewytaczonej z eksploatacji.

Podparcie deskowania ptyty gérnej fundamentu turbozespotu

stanowity wieze T-60 i ALUPROP, a czesci $rodkowej, z uwagi
na koniecznos¢ ominiecia istniejacych kanatow kablowych,
zastosowano takze podpory wysokonosne S-40 z belkami
stalowymi. Deskowanie spodu ptyty gornej sktadato sie z rygli
stalowych DSD i dzwigarkéw VM-20. Obstawke boczna ptyty

gornej stanowito deskowanie ramowe PRIMO.
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ELEKTROCIEPLOWNIA w ZAKtADACH AZOTOWYCH KEDZIERZYN S.A.

KEDZIERZYN KOZLE

LOKALIZACJA:
KEDZIERZYN-KOZLE, UL. MOSTOWA 30

INWESTOR:
GRUPA AZOTY ZAKLADY AZOTOWE KEDZIERZYN SA,

GENERALNY WYKONAWCA:
RAFAKO SA

PODWYKONAWCA WSPOLPRACUJACY Z ULMA:
ERBUD INDUSTRY SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D MAJA DO PAZDZIERNIKA 2015 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN :

RAMOWE NEVI, RAMOWE PRIMO, KONSOLE CR-250,
POMOSTY ZAPADKOWE KSP, DZWIGARKOWE ENKOFLEX,
WIEZE T-60, PODPORY EP

LA

s
<

Kedzierzynska elektrocieptownia jest nowoczesnym obiektem,
produkujacym energie elektryczna na potrzeby grupy Azoty ZAK
S.A., spetniajagcym surowe normy srodowiskowe obowigzujace
od 2016 roku. Dzieki zastosowanej technologii obiekt zapewnia
inwestorowi 7-krotne obnizenie zuzycia energii elektrycznej
i 5-krotny spadek emisji pytéw. Nowa elektrocieptownia produkuje
25 MW energii elektrycznej i 140 Mg/h megawatdéw energii
termicznej. Catos¢ inwestycji ma by¢ zamknieta do kornca 2019
roku, a jej pierwszy etap do korica 2016.

Sprzet ULMA byt wykorzystywany przy realizacji budynku
gtéwnego, budynku nastawni centralnej, budynku pompowni
oleju, chtodni wentylatorowych oraz dwéch gtéwnych pylonéw
komunikacyjnych o przekroju prostokatnym i wysokosci 43,22 m.
Do realizacji Scian zewnetrznych pylonéw ULMA zaproponowata
rozwiazanie z zastosowaniem systemu konsol wznoszacych
CR-250 i deskowania sciennego PRIMO, a do wykonania scian
wewnetrznych - system pomostéw zapadkowych KSP réwniez
z deskowaniem PRIMO.
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ELEKTROCIEPLOWNIA STALOWA WOLA

LOKALIZACJA:
STALOWA WOLA, UL ENERGETYKOW 13

INWESTOR:
TAURON POLSKA ENERGIA | PGNIG

GENERALNY WYKONAWCA:
ABENER ENERCGIA SA,

PODWYKONAWCA WSPOLPRACUJACY Z ULMA:
STALPRZEM SP.Z 0.0.

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D MAJA 2013 R. DO PAZDZIERNIKA 2014 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE PRIMO, RAMOWE NEVI, RADIALNE BIRA,
KOZtY OPOROWE EUC, WSPORNIKI WZNOSZACE BMK,
DZWIGARKOWE ENKOFLEX, WIEZE T-60, PODPORY
ALUPROP, RUSZTOWANIE MODULOWE | SCHODNIA BRIO
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\Y/ULMA

Na terenie  Elektrocieptowni  Stalowa Wola  powstat
najnowoczesniejszy i najwiekszy w kraju bloku gazowo-
parowy o mocy 400 MW. Oprécz energii elektrycznej blok
ma za zadanie wytwarzanie ciepta w postaci goracej wody na
potrzeby komunalne oraz pary technologicznej dla zaktadow
przemystowych. Do wykonania fundamentow, $cian i stupdéw
w budynkach: elektrycznym, maszynowni oraz przygoto-
wania gazu, ULMA dostarczyta deskowania scienne PRIMO
i NEVI, radialne BIRA oraz system koztow oporowych EUC.
Pylon nr 1 o podstawie 5,8 x 9 m i wys. 50 m wzniesiono
z wykorzystaniem konsol wznoszacych BMK. Wspierajaca sie
na 8 stupach konstrukcja fundamentu pod turbozespot parowy,
potozonego na poziomie +10,00 m, o wym. 11 m x 27 m
i grubosci ok. 3 m, zostata podparta na wiezach T-60 od pozio-
mu -5,00 do +10,00 m. Komunikacje pionowa na budowie
zapewnity schodnie BRIO o wysokosci 11,0 m (fundament
pod turbozespdt) oraz 25,0 m (budynek elektryczny). Rusz-
towanie BRIO wykorzystano takze podczas wznoszenia pylonu

nr 2 na wysokosci do 27 m.
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ELEKTROWNIA KOZIENICE

SWIERZE GORNE K. KOZIENIC

LOKALIZAC)A:
WIES SWIERZE GORNE, WOJ. MAZOWIECKIE

INWESTOR:
ENEA WYTWARZANIE SA.

GENERALNY WYKONAWCA:

KONSORCJUM FIRM HITACHI POWER EUROPE GMBH
I POLIMEX-MOSTOSTAL S.A,

PODWYKONAWCY WSPOLPRACUJACY Z ULMA:
EIFFAGE BUDOWNICTWO POLSKA SA,

WOJTPOL SP.Z 0.0, HAMON SP. Z 0.0.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D PAZDZIERNIKA 2013 R.

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE PRIMO, RADIALNE BIRA, KOZLY
OPOROWE SMK, POMOSTY MK, DZWIGARKOWE
ENKOFLEX, STOLIKI VR, UNIWERSALNE DSD 12/20

Od 2012 roku w Elektrowni Kozienice — drugiej co do wielkosci
elektrowni w Polsce — trwata budowa nowego bloku energetycz-
nego o mocy 1075 MW. Wihaczenie obiektu do eksploatacji za-
planowano na drugie potrocze 2017 roku.

Systemy deskowan ULMA znalazly tu jak dotad zastosowanie
przy wznoszeniu:

e plyty fundamentowej kotta o wymiarach w planie 87,1 m x
63,35 m oraz wys. od 3,0 do 6,6 m, do wykonania ktérej wyko-
rzystano 20 tys. m? mieszanki betonowej uktadanej w jednym
takcie przez 6 dob (deskowanie ramowe PRIMO oraz kozty
oporowe SMK), wraz z kanatami kablowymi o wysokosci 3,3 m
(PRIMO oraz specjalne konstrukcje tracone);

e wierica chtodni kominowej (pomosty robocze MK o wymiarach
2,15x 2,65 m, zawieszone na wysokosci ok. 13 m) i 23-metrowe-
go risera chtodni (PRIMO);

e budynkdw urzadzen elektrycznych i instalacji odsiarczania spa-
lin (Sciany proste — PRIMO, radialne — BIRA, stropy — ENKOFLEX);

e stopdw zelbetowych na konstrukgji stalowej budynku, maszy-
nowni;
e fundamentéw pod wentylatory spalin i ciagu;

e tunelu olejowego w budynku maszynowni.




ELEKTROWNIA KONIN

KONIN

LOKALIZACJA:
KONIN, UL. KAZIMIERSKA 45

INWESTOR:
ZEPAKSA.

GENERALNY WYKONAWCA:
CONDIXSA;

PODWYKONAWCY WSPOLPRACUJACY Z ULMA:
ENERCGOBUDOWA SILESIA, BUDOWNICTWO

I ENERGETYKA SP. Z 0.0, FIRMA BUDOWLANA PIOTR
WYPYCHOWSKI

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D MARCA DO PAZDZIERNIKA 2011 R

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE ORMA, StUPOW OKRAGLYCH TUBUS,
DESKOWANIE RADIALNE, DZWIGARKOWE ENKOFLEX,
WIEZE T-60

e

T

\Y/ULMA

W ramach budowy bloku energetycznego o mocy 50 MW
w Elektrowni Konin, opartego na spalaniu biomasy, powstata
kottownia z kottem fluidalnym, a takze instalacja roztadunku,
magazynowania, przygotowania oraz transportu biopaliwa wraz
z niezbedna infrastruktura. Systemy deskowann ULMA zastoso-
wano podczas wznoszenia 8 siloséw zelbetowych. 15-metrowe
sciany silosow o pojemnosci 1000 m?* zaszalowano w trzech tak-
tach. Pierwsze dwa wykonano przy uzyciu deskowania radialnego
0 wysokosci 6 m, a trzeci — deskowania o wysokosci 3 m.
Osmiokatne sciany wewnatrz silosbw o pojemnosciach 8000 m?
i 6000 m?* zaszalowano w systemie ORMA. Podparcie ptyty den-
nej zbiornikdw o grubosci 80 cm zaprojektowano na wiezach
T-60, a w przypadku silosa o pojemnosci 8000 m* — na podpo-
rach EP i ALUPROP, stezonych w wieze. Ptaszcze silosow oparto
na stupach zelbetowych o przekroju okragtym, srednicy od 80 do
100 cm i wysokosci od 4,5 do 12 m. Do ich wykonania wykorzy-
stano deskowanie TUBUS.
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OBIEKTY PRZEMYStOWE

ELEKTROWNIA POtANIEC

LOKALIZAC)A:
WIES ZAWADA, WOJ. SWIETOKRZYSKIE

INWESTOR:
CGDF SUEZ ENERGIA POLSKA S.A

GENERALNY WYKONAWCA:
FOSTER WHEELER ENERGIA POLSKA SP.Z 0.0,

PODWYKONAWCY WSPOLPRACUJACY Z ULMA:
ABM SOLID | PPA

CZAS REALIZAC]I
PRAC ZELBETOWYCH:
OD MAJA DO WRZESNIA 2011 R

ZASTOSOWANE i
SYSTEMY DESKOWAN:

RAMOWE PRIMO, RADIALNE BIRA, UNIWERSALNE
DSD 12/20, SAMOWZNOSZACE ATR, WIEZE T-60

Deskowania ULMA pracowaty w Elektrowni Potaniec na bu-
dowie najwiekszego na $Swiecie bloku energetycznego opala-
nego wyltacznie biomasa. Zastosowano je m.in. do wykonania
trzondéw zelbetowych dwodch klatek schodowych o wysokosci
70 m, zapewniajacych droge ewakuacyjng dla oséb pracujacych
przy kottach umieszczonych w konstrukcji stalowej. Zapro-
ponowana przez ULMA technologia zaktadata realizacje
trzondéw zelbetowych obu klatek przy uzyciu trzech uktadow
samowznoszacych ATR, platform zbudowanych na bazie syste-
mu HWS oraz pomostow zapadkowych KSP wewnatrz trzonu.
Uktad hydrauliczny zastosowany w systemie samowznoszacym
umozliwit jednoczesne podnoszenie wszystkich trzech platform
w jednym cyklu, co pozwolito na ograniczenie do 2-3 dni czasu
potrzebnego na przestawianie deskowania na kolejne takty.

Oprocz systemu ATR ULMA dostarczyta réwniez deskowania do
budowy zbiornika na biomase, scian prostych i trapezowych oraz

stropdw magazynu A, wykonywanych przez firme PPA.




SPALARNIA KONIN

KONIN

LOKALIZACJA:
KONIN, UL. SULANSKA

INWESTOR:

MIEJSKI ZAKLAD GOSPODARKI ODPADAMI
KOMUNALNYMI'SP. Z 0.0. W KONINIE

GENERALNY WYKONAWCA:

KONSORCJUM FIRM INTEGRAL ENGINEERING UND
UMWELTTECHNIK GMBH, ERBUD SA., INTROL S.A.

CZAS REALIZAC)I
PRAC ZELBETOWYCH:
0D LUTEGO 2014 R. DO SIERPNIA 2015 R.

ZASTOSOWANE SYSTEMY
DESKOWAN | RUSZTOWAN:

RAMOWE ORMA, RAMOWE COMAIN, WSPORNIKI
WZNOSZACE BMK, PODESTY ZAPADKOWE KSF,
UNIWERSALNE MK, DZWIGARKOWE ENKOFLEX,
STROPOWE PANELOWE CC-4, WIEZE MK-360,
WIEZE T-60, RUSZ TOWANIE MODULOWE

I SCHODNIA BRIO

\Y/ULMA

W Koninie powstat zakfad termicznego unieszkodliwiania
odpaddéw komunalnych, ktéry ma za zadanie przetworzenie
rocznie blisko 100 tys. ton zmieszanych odpadéw dostarczanych
z terenu subregionu koninskiego. Caty proces odbywa sie
autotermicznie, czyli bez wykorzystania dodatkowego Zzrodta

ciepfa.

Najwazniejszym obiektem spalarni jest bunkier, ktérego czes¢
podziemna ma wysokos¢ ponad 12 m a nadziemna blisko 33 m.
ULMA dostarczata deskowania m.in. do wykonania $cian jedno-
stronnych na poziomie od -12,00, tarcz o wysokosci od 14 do
18 m i dtugosci 25 m wraz z przylegajagcymi do nich stropami,
klatki ewakuacyjnej o wysokosci 45 m a takze specjalnych,
skosnych scian wlotéw odpadow.

Oprécz standardowych zabezpieczen scian i stropéw na budo-
wie zastosowano m.in schodnie o wysokosci 40 m, wykonana
w systemie rusztowan modutowych BRIO, ktéra zapewnita
komunikacje pionowa, a takze przejezdne rusztowania do
robot ciesielskich i zbrojarskich. Czes¢ rusztowan zbrojarskich

zostata umieszczona na pomostach BMK.
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PYLON MOSTU NA WIStOKU W RZESZOWIE - =0nr ¢ o o

Firma Bilfinger Infrastructure w lipcu 2014 roku rozpoczefa budowe mostu na rzece Wistoku
w Rzeszowie. Kluczowym elementem tej inwestydji jest pylon o wysokosci 108 m. Na dostawce sys-
temu deskowan na ten element wybralismy firme ULMA. Firma ULMA przekonata nas do swojego
rozwigzania m.in. proponujac zmniejszenie ilosci sitownikow oraz zapewniajac mozliwosc wspina-
nia systemu przy predkosci wiatru dochodzacej do 80km/h.

Na etapie realizacji profesjonalne podejscie zespotu projektantow, wsparcie techniczne w trakcie
montazu szalunkdw pylonu oraz fachowa obstuga logistyczno-handlowa zapewnity ptynny przebieg
prac. Pomimo warunkow zimowych osiagamy obecnie na budowie pylonu 3-dniowe cykle betono-
wania. Dzieki temu na tak skomplikowanym elemencie uzyskalismy 2-tygodniowe wyprzedzenie
wzgledem harmonogramu.

TOMASZ WINIECK]

KIEROWNIK BUDOWY, BILFINGER INFRASTRUCTURE S.A.

AUTOSTRADOWA OBWODNICA WROCLAWIA < i:onn iz o

.Najtrudniejszym sposréd 12 obiektow realizowanych z firma ULMA okazato sie przejscie dla
zwierzat KZB. Zaprojektowano je jako konstrukcje fukowa z ustrojem nosnym o zmiennej geometrii
w planie i przekroju. Ze wzgledu na nietypowy tukowy ksztaft pojawita sie na przykfad obawa przed
wystepowaniem sit poziomych i pionowych, co zostato uwzglednione w projekcie deskowan.

Innym trudnym pod wzgledem wykonawczym obiektem byt most autostradowy MA26. ULMA
zaproponowata nam zastosowanie blachownic TAC-1200. Po raz pierwszy miatem okazje pracowac
z tym systemem i uwazam, ze dobrze zdat egzamin. Montaz elementdw nie jest skomplikowany,
dzwigary charakteryzuja sie duza rozpietoscia oraz wytrzymatoscia i nie wymagaja przygotowania
dodatkowych konstrukcji, poza wykonaniem pali pod fundamentami. Zawsze moglismy liczy¢ na
profesjonalne konsultacje projektantdw ULMA oraz indywidualne podejscie do projektu. Nie mam
takze Zadnych zastrzezen do etapu realizacji dostaw — ewentualne uwagi sa zafatwiane na biezaco”.

ANTONI PAZDYKA
ZASTEPCA DYREKTORA BUDOWY, STRABAG SP.Z 0.0.

DROGA EKSPRESOWA S8 W WARSZAWIE - ro0nn 11 o o

,ULMA Construccion Polska SA wspotpracuje z nami przy przebudowie Trasy Armii Krajowej do para-
metrow drogi ekspresowej S8. W ramach modernizacji przebudowywane badz remontowane sa
44 obiekty inzynieryjne. Na potrzeby tej budowy ULMA przygotowata indywidualne formy stalowe
do wykonania podpdr ustroju nosnego na obiektach 3T i 46T. Zaproponowano nam oryginalne
rozwiazanie w postaci gtowicy stupow ze stali (poszycie oraz rama), co pozwolito na wykonanie
kilkudziesieciu stupow o podobnej jakosci bez potrzeby wymiany poszycia. Bytoby to niemoZzliwe
przy zastosowaniu poszycia ze sklejki. Zastosowane rozwigzanie spetifo nasze oczekiwania,
a wspomniane formy zostana wykorzystane do wykonania kolejnych podpor na obiektach 1T i 25T.
Na tak duzej budowie zawsze bardzo istotna jest wspdtoraca z kompetentnym dostawca deskowar.
W firmie ULMA znalezlismy wiasciwego partnera”.

- GRZEGORZ MATUSIAK
KIEROWNIK ROBOT MOSTOWYCH, J&P-AVAX SA.

BIUROWIEC Q22 W WARSZAWIE - 1:onn o &

.Firma Modzelewski & Rodek jest generalnym wykonawca konstrukcji budynku wysokosciowego
Q22 w Warszawie. W drodze negocjagji wybralismy jako partnera w zakresie obstugi deskowa-
niowej firmie ULMA Construccion. Doceniamy profesjonalne wsparcie biura technicznego ULMA
podczas projektowania skomplikowanych elementow deskowan. Hydraulika zastosowana do
przestawiania konsol ATR i oston HWS odciaza nam zurawie wiezowe. Zastosowanie oston
HWS pozwala nam na bezpieczne prowadzenie robdt w trudnych warunkach atmosferycznych
jak rowniez na duzych wysokosciach. Dodatkowym atutem wspdtpracy z firma ULMA na etapie
montazy systemow byt kompleksowy pierwomontaz pomostow BMK, konstrukcji nosnej oston HWS
i systemu samowznoszacego ATR. Pierwomontaze odbywaty sie w centrum logistycznym ULMA
w Koszajcu. Tak naprawde na budowe dostarczono maksymalnie duze elementy limitowane jedynie
mozliwosciami transportu po drogach publicznych. Wspdfpraca z ULMA pozwala nam realizowac
skomplikowana konstrukcje budynku zgodnie z harmonogramem kontraktowym.”

MAREK SKALSKI
KIEROWNIK PROJEKTU, MODZELEWSKI & RODEK SP. Z 0.0



WEST GATE WE WROCLAWIU <1ronn 29 §.

CENTRUM KONGRESOWE W KIELCACH < r0nn 34 &.

.Pod koniec 2013 roku przystapilismy do budowy budynku biurowego West Gate we Wroctawiu.
Jak to zwykle bywa na budowie, kluczowym wyzwaniem przy realizacji tego obiektu byt napiety
harmonogram. Firma ULMA, z ktdra wspdfpracowalismy juz wielokrotnie, zaproponowata nam tym
razem nowatorskie rozwigzanie szalunku belki obwodowej wraz z pogrubieniem stropu za pomoca
gotowych elementow — stolikdw. Idea stolikdw VR idealnie sprawdzifa sie na placu budowy, czego
efektem byfo wykonanie jednej kondygnacji w 9 dni.

Wiedza techniczna, doswiadczenie i zaangazowanie przedstawicieli ULMA zaowocowaty sprawna
koordynacja montazu stolikow na placu budowy i pozwolity nam uniknac bteddw przy ustawianiu
tej konstrukgji szalunkowej. Profesjonalny projekt i obstuga logistyczna, wsparte wizytami technolo-
ga i kierownika kontraktu zawsze, gdy zachodzita taka potrzeba, sprawiaja, ze oceniam wspdtprace
z firmg ULMA bardzo wysoko.”

WOJCIECH PAWLOWSKI
KIEROWNIK BUDOWY, FABET KONSTRUKCJE SP. Z 0.0.

ELEKTROWNIA KOZIENICE < rone 40 ﬁlﬂ'ﬂm

.Najciekawszym elementem inwestycji w ramach projektu Budowa Centrum Kongresowego Targow
Kielce SA jest realizacja budynku wiezy widokowej o charakterystyce smuktej, o przekroju 6,0 x 83 m
i wysokosci 40 m w konstrukcji zelbetowej. Realizacja projektu przebiega zgodnie z harmonogra-
mem, do czego w znacznej mierze przyczynifo sie zastosowanie systemu samowznoszacego ATR
firmy ULMA Construccion Polska SA.

Bardzo dobrze oceniamy zaangazowanie kierownika kontraktu obstugujacego budowe oraz wszech-
stronne wsparcie techniczne ze strony projektanta i technologa zawsze wtedy, gdy wymagaty tego
sytuagja i ptynnos¢ dostaw. Z pefnym przekonaniem mozemy polecic¢ firme ULMA Construccion
Polska SA jako godnego zaufania partnera przy wznoszeniu podobnych konstrukcji zelbetowych”.

RYSZARD BOBER
KIEROWNIK BUDOWY, P1.B. BUDECON SA

ELEKTROWNIA POLANIEC < ronpaz ﬂlﬂl\m

., Na partnera w zakresie dostaw technologii deskowari do wykonania ptyty fundamentowej kotta w Elek-
trowni Kozienice wybralismy firme ULMA, z ktdra wspdfpracowalismy juz wielokrotnie i z zwiazku z tym
wiedzielismy, na jaka jakosc serwisu mozemy liczyc przy tak wymagajacym projekcie. Technolodzy ULMA
uzgodnili z naszymi kierownikami robot ostateczng koncepcje deskowania, konsultowali takze swoje
propozycje z projektantem fundamentu, dopracowujac szczegdly pod katem bezpieczerstwa rozwigzan,
fatwosci montazu i demontazu oraz ragjonalizagji kosztow”.

ARTUR BABICZ
KIEROWNIK PROJEKTU, EIFFAGE BUDOWNICTWO POLSKA S.A.

. Na budowie ptyty fundamentowej musielismy wspdlnie z ULMA sprostac wysokim wymaganiom Gene-
ralnego Wykonawcy (Polimex-Mostostal S.A.). ULMA elastycznie dostosowywafa sie do zmieniajacej sie
koncepdji technologii betonowania oraz dostepnosci frontu robdt. Zaproponowane koncepcje podparcia
montazowego podczas szalowania kanatdw kablowych oraz konstrukgji koztdw oporowych bez uzycia
tradycyjnych petli kotwigcych doskonale sprawdzity sie w praktyce. Aby zminimalizowac ryzyko, ULMA
przygotowata wczesniej w swojej wytwaorni prototypowe elementy szalunkowe dla nowych rozwiazan.”

o MARCIN MAKOWSKI
KIEROWNIK DZIALU ROBOT ZELBETOWYCH, EIFFAGE BUDOWNICTWO POLSK A S.A.

,ULMA Construccion Polska SA wspotpracowata z nami przy wykonywaniu dwdch klatek scho-
dowych o wysokosci 70 m. Zaproponowana technologia deskowania zaktadata realizacje trzondw
zelbetowych klatek przy uzyciu 3 uktaddw samowznoszacych ATR, systemu platform na bazie syste-
mu HWS oraz systemu pomostow zapadkowych KSP wewnatrz trzonu. Ukfad hydrauliczny systemu
ATR umoZliwit jednoczesne podnoszenie trzech platform w jednym cyklu, co pozwolifo na ogra-
niczenie do 2-3 dni czasu potrzebnego na przestawianie deskowania na kolejne takty. Bezpieczna
prace na wspornikach zapewniaty szerokie podesty robocze oraz system barier o wysokosci 1,5 m.
Budowa systemu HWS pozwolita na realizacje podestéw w miejscu, gdzie odlegfosc od klatek scho-
dowych nie przekraczata 1,0 m. Podsumowujac, rozwigzanie zaproponowane przez firme ULMA
bardzo dobrze sprawdzito sie na placu budowy, przyczyniajac sie do znacznego przyspieszenia prac
oraz zagwarantowania wysokich standardow bezpieczeristwa. Na podkreslenie zastuguje rowniez
duze zaangazowanie projektanta oraz technologow, ktdrzy bardzo czesto wizytowali budowe, nad-
zorowali proces montazu ukfaddw i przestawien oraz stuzyli nam profesjonalnym doradztwem za-
wsze, gdy wymagata tego sytuacja”.

JAKUB WtODARZ
KIEROWNIK KONTRAKTU, ABM SOLID
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